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Drsnomér ISR-C300 je maly drsnomér pro mobilni méfeni. Ma intuitivni ovladani a je vhodny pro rychlé méfeni,
je schopny vyhodnocovat strukturu povrchu s riznorodymi parametry dle riznych mezinarodnich norem.
Vysledky méFeni jsou zobrazeny digitalné/graficky na barevném LCD displeji s vystupem na tiskarnu.

1. FUNKCE

» Drsnomeér je sloZen ze zobrazovaci jednotky, hnaci jednotky a senzoru. Vyhodou je mala velikost, nizka
hmotnost a jednoduché ovladani.

» Namérena data mohou byt exportovana do excelu pomoci spojeni drsnoméru s pocitatem pres Bluetooth
nebo USB kabel. Podpora Bluetooth tisku a ovladani pomoci mobilni aplikace.

» Parametry: Ra, Rz, Rt, Rp, Rv, R3z, R3y, Rz (JIS), Rs, Rsk, Rsm, Rku, Rc, Rmax, Rmr.
» Délka méficiho rozsahu 320 ym.

» 3,5 palcovy barevny LCD displej poskytuje skvélou &itelnost.

» Drsnomér obsahuje nasledujici normy: ISO-1997, DIN, ANSI, JIS2001.

» Vestavéna 3200 mAnh lithium-ion dobijeci baterie a hnaci obvod, velka kapacita baterie bez pamétového
efektu. Baterie je dostacujici pro vice nez 50 hodin provozu.

» Do velké integrované paméti muze ulozit az 100 namérenych hodnot a mérenych profil{.

» LCD displej s rozliSenim 480*320, zahrnuje pfizpUsobitelné podsviceni pro zlep$eni Citelnosti
v tmavém prostiedi. Displej poskytuje dobrou ¢itelnost z riznych GhlG pohledu. DPS ovladani €ipu a
zpracovani dat, velka rychlost, nizka spotfeba energie. Velky displej, vdechny parametry jsou zobrazitelné na
displeji.

» Nastaveni a zobrazeni asu.

» Funkce automatického uspani, automatického vypnuti a funkce pro Usporu baterie.

» Drsnomér dokaze zobrazit rizné informace. Napfiklad: vysledky méreni, chybové hlaseni atd.

» Robustni, kompaktni, pfenosny.

» Drsnomér je mozné pfipojit k tiskarné a pocitadi.

» Mozné vytisknout vSechny parametry nebo jednotlivé uzivatelem vybrané parametry.

2. PRINCIP MERENI

Pro zméfeni drsnosti povrchu, umistéte snimac¢ na povrch méfeného dilu a provedte méreni konstantni
rychlosti. Drsnost povrchu je méfena pomoci hrotu ve snimaci. Drsnost povrchu zplsobuje chvéni ve snimadi,
jehoz vysledky se projevi ve zménach hodnot induk&nich civek. Generuje se analogovy signal, ktery odpovida
drsnosti méreného povrchu. Signal vstupuje do systému sbéru dat. Poté jsou tyto sesbirana data zpracovana s
digitalnim filtrovanim a parametry jsou vypocitany pomoci DSP Cipu, vysledek méfeni je zobrazen na LCD
displeji a mize byt vyti§tén nebo prenesen do pocitace.

3. OBSAH BALENI

» Hlavni jednotka (drsnomér)

» Sonda

» Etalon drsnosti

» Propojovaci kabel

» Adaptér pro magneticky stojanek
» PrizpUsobitelny stojanek

» Dotykové pero

» USB kabel a software

» AC/DC nabijecCka

- WWWw.insize.at
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4. POPIS

Hlavni zobrazovaci jednotka
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\Fixaéni deska ﬂ:ixaéni gep

» Vypinac slouzi k celkovému vypnuti pfistroje.
» V pfipadé, ze zafizeni nebudete pouzivat delSi dobu, vypnéte je;.
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1) Ikona Bluetooth 5

2) Vyhodnocovaci délka B
3) Filtr

4) Pracovni Cas

5) Zacatek dotykové oblasti
6) Pozice posuvné Casti

7) Informacni oblast

8) Rozsah

9), 10) Vysledek mérfeni
11) Stav baterie

12) Méfitko profilu

13) Oblast zobrazeni profilu
14) Tlacgitko menu

15) Tlacitko ulozit

16) Tlacitko tisk
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5. TLACITKA

» Tlagitko ,POWER”: Stisknéte a drzte tlacitko 2 vtefiny pro zanuti/vypnuti pfistroje.
» Tlagitko ,START”: Stisknutim zahajite méreni.

» Tlagitko ,NAHORU/PRIDAT”: Zvysi hodnotu.

» Tlacgitko ,ESC”: Slouzi k opusténi nabidky a zruSeni nastaveni.

» Tladitko ,ENTER”: Potvrzeni nastaveni.

» Tlacitko ,DOLU/SNIZENI”: Snizi hodnotu.

Skryté tlacitka
1 Ra= 1. 888um
0—— ! 4 { |
3 | | Rz= 5. 67814m
Tlagitko start Tlacitko profilového pfiblizeni Profilové a vice vysledkové tlagitko

6. NABIJENi BATERIE

» KdyZ je napéti baterie pfiliS nizké (symbol napéti baterie na displeji indikuje nizkou hodnotu) mél by byt
drsnomér nabit co nejdfive je to mozné. Nabijeni probiha pomoci USB portu. Do USB portu je mozné pfipojit
nabijeci adaptér anebo je mozné nabijet pomoci USB portu z pocitace.

» Pokud je pro nabijeni pouzit jiny nabijeci adaptér, vystupni napéti by mélo byt 5V, nabijeci proud by mél byt
nejlépe 1000 mA.

» Zafizeni indikuje nabijeni pomoci kontrolky, po plném nabiti je zobrazen plny symbol stavu baterie. Nabijeci
¢as je priblizné 5 hodin. V zafizeni je obsazena lithium-ion baterie bez pamétového efektu a nabijeni muze byt
provadéno kdykoliv, aniz by to ovlivnilo normalni provoz zafizeni.

7. SPOJENi SENZORU A HNACI JEDNOTKY

» Pfed instalaci nebo vyjmuti senzoru z jednotky nejprve vypnéte zafizeni.

» Pfi instalaci drzte senzor za hlavni télo, tlacte jej do objimky hnaci jednotky (znazornéno na obrazku nize),
poté jej lehce dotlacte na konce pouzdra.

» Pro vyjmuti, drZzte senzor za hlavni télo rukou a pomalu jej vytahnéte.

Pfi instalaci drzte senzor za hlavni télo, tlacte jej do objimky hnaci jednotky (zobrazeno na obrazku vyse) a pak
jej lehce dotlac¢te na konce pouzdra. Pro vyjmuti drZzte senzor za hlavni télo rukou a pomalu jej vytahnéte.

o=leo

Ly i%’-”_"' S 1 - Senzor
2 3 2 - Patice hnaci jednotky

3 - Hnaci jednotka
1

» V prlibéhu instalace nebo vyjmuti senzoru se NIKDY nedotykejte
mériciho hrotu, abyste pfedesli poSkozeni doteku.
724 » Senzor neni nutné vyjmout z hnaci jednotky, kdyZ se drsnomér
nepouziva.
» Po kazdé instalaci senzoru je doporu¢eno provést kalibraci drsnoméru.

\/ » Senzor je kliCova ¢ast drsnoméru a méla by mu byt vénovana velka
pozornost.

¥ 4
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8. SPOJENiI HNACi JEDNOTKY S HLAVNi ZOBRAZOVACIi JEDNOTKOU - POPIS INSTALACE:
Instalace:

» Hnaci jednotku vliozte do hlavni zobrazovaci jednotky ve sméru Sipky ,1", takze je nasunuta na pevny fixacéni
Cep.

» Stlacte hnaci jednotku ve sméru Sipky ,1" a poté doll ve sméru Sipky ,2", aby dos$lo k zasunuti do fixacni
desky.

Vyjmuti:

» Stlacte hnaci jednotku ve sméru Sipky 1 a zvednéte ji ve sméru Sipky 2. Vyjméte hnaci jednotku z fixacni
desky.
» Vytahnéte hnaci jednotku ve sméru Sipky 3 a vyjméte ji z hlavni zobrazovaci jednotky.

9. POUZITi PRODLUZOVACIHO KABELU

Hlavni zobrazovaci jednotka

» Jestlize hnaci jednotka neni vlozena v hlavni zobrazovaci jednotce, je mozné pred pouzitim drsnoméru
propojit hnaci jednotku se zobrazovaci jednotkou pomoci prodluzovaciho kabelu, jak je zobrazeno na obrazku
vyse.
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10. MERENI

Pfiprava pro méieni

» Zapnéte drsnomér pro kontrolu, ze je baterie nabita. Je—li baterie vybita, provedte jeji nabiti.

» OCcistéte povrch méfeného pfedmétu (je—li to nutné).

» Umistéte drsnomér spravné, stabilné a vhodné na povrch méfeného pfedmétu: snimac€ musi byt svisly ke
sméru vyrobnich stop méfeného povrchu.
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Zapnuti/vypnuti

» Stisknéte tla¢itko POWER po dobu 2 vtefin, poté dojde k automatickému zapnuti drsnoméru.

» Na obrazovce se zobrazi informace o typu, jménu a vyrobci. Poté vstoupite do hlavniho menu drsnoméru.
» Pokud chcete drsnomér vypnout, staci kdykoliv stlacit na 2 vtefiny tlatitko POWER.

» Pokud vite, Ze pfistroj nebudete pouzivat delSi dobu, vypnéte ho pomoci vypinace.

Pozice snimace

» Nejprve zkontrolujte pozici snimace, abyste urcili umisténi senzoru. Nejlepsi poloha je ve stfedu rozsahu.
» Sipka indikuje, pokud neni snimac¢ v nulovém bodé.

» Pokud cely méfici proces nepfesahne nastaveny rozsah, nedojde k ovlivnéni naméfenych vysledku.

Zacatek méreni +80
» V rezimu zobrazeni hlavniho menu. Stisknéte tlacitko Start k zahajeni méreni. o
» Méreni mlzete zastavit stisknutim ESC. —

Zobrazeni vysledki méreni

» JestliZze se potfebujete podivat na vysledky méreni po dokon&eni méfeni, dotknéte se oblasti hlavniho a
sekundarniho displeje a nasledné uvidite vSechny vysledky méreni.

» Dotyk v misté zobrazeni profilu zvétsi profil 1-2-4-8 krat.

ZvétSeni profilu

ULTJ—4“ Lo O 00O le 18-08-02 09:10:28 0. 80mmx 2 GAUSS
| Ra = 1.567un || Rz = 4.028um | C(Re) R R
[ [Ra = L.730un ][ ®e = & 06dum | :O i? : :
[ Rp = 2.233um || Rv = 1.796um | 5% T )
[ R3z = 3.99un ][ R3y = 3.96um ke =

PERE PREEE

Zobrazeni vice hodnot  Oblast zvétSeni
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Tisk vysledkd méreni
» Drsnomér je mozné spoijit s Bluetooth tiskarnou pro tisk naméfenych hodnot. Po dokonéeni méreni stisknéte

klavesu [, &imZ dojde k vytisténi méFenych dat na pfipojené tiskarné.
» V tiskovém vystupu je mozné nastavit tisk vSech parametri nebo Vami zvolenych parametra.
» Postup nastaveni tisku najdete v odstavci Nastaveni tisku.

Ulozeni vysledkl( méreni
» Stisknéte tlacitko ulozit E ¢imz dojde k ulozeni namérenych hodnot v paméti zafizeni.

» Do paméti zafizeni je mozné ulozit 100 skupin surovych dat a dat profilu.
» PFi uloZeni je automaticky zaznamenano datum a ¢as méreni.

Hlavni nabidka
» Na hlavni obrazovce stisknéte klavesu Hlavni menu [24.

Setting Main Menu

Calib. Meas. About Version

You can use a touch Pen or nail to click on the screen.

Nastaveni systému

System Setting 1;’2'“ System Setting gff"gm
Ra Rmax _ Roe Details
Master Slave TouchScreen Calib. \pc letalls

Display | Display

ON OFF

Date & Time TFT Brightness
Auto HoeTon
SRt e Bluttooth B]]}]:}T‘::;h ResetToDefault

» Klepnutim na nastaveni sytému (System) muzete prochazet nastavenim systému.

» Zobrazeni vysledkd méreni (Master display a Slave display)
Nastavte, které méfené parametry chcete na displeji ihned zobrazit (max. 2).

Parameters

- WWWw.insize.at
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» Nastaveni frekvence PBS
Frekvence komunikace BPS mezi drsnomérem a tiskdrnou nebo mezi drsnomérem a aplikaci v mobilnim
telefonu.
Vychozi frekvence BPS je 115,2 K.

» Automatické vypnuti — Auto Shutdown
Nastavenim na ON dojde k automatickému vypnuti drsnoméru po 600 sekundach bez Cinnosti. Pokud je
nastaveno OFF, drsnomér pracuje celou dobu bez vypnuti.

» Rezim Bluetooth
K dispozici jsou dva rezimy prace s Bluetooth modulem: rezim tisku a reZim pfenosu dat.
Pokud potfebujete tisk pfes bluetooth tiskarnu, nastavte rezim Tisk (PRINT) na tlacitku Bluetooth mode. V
pfipadé, Ze pozadujete komunikaci s mobilni aplikaci, nastavte rezim Ctrl.

» Zapnuti Bluetooh
Nejprve nastavte rezim Bluetooth, poté zapnéte Bluetooth (ON na tlacitku Bluetooth Power), Drsnomér
automaticky nastavi rezim Bluetooth dle zvoleného reZimu.
Z dlivodu zbytec¢né ztraty kapacity baterie zpisobené dlouhodobym zapnutim funkce Bluetooth, vypne
drsnomér Bluetooth pfi kazdém spusténi. Pokud potfebujete pouzivat Bluetooth, je nutné ji po kazdém
spusténi znovu zapnout.

» Kalibrace dotykové obrazovky
Dotykova obrazovka je kalibrovana z vyroby. Obvykle neni nasledna kalibrace dotykové obrazovky
vyzadovana. Pokud byste v prib&hu pouzivani zjistili, Ze funkce tlacitek na obrazovce neni spravna, kalibrujte
opétovné dotykovou obrazovku. Stisknéte tlacitko TouchCalib. a postupujte dle pokynl na obrazovce.

» Nastaveni Rpc detaill
V souladu s uzivatelskymi pozadavky, je mozné zvolit Rpc parametry: ,um” a ,%".

» Nastaveni data a €asu
Pro zménu data a Casu stisknéte klavesu Date & Time. Jestlize chcete zménit Cas a datum nejprve stisknéte
Stop, poté nastavte datum a Cas a stisknéte START.

0 Set Date and Time

Kk
11406 f 50

S10P SAVE
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» Nastaveni jasu LCD displeje
Stisknéte klavesu TFT Brightness a nastavte poZadovany jas displeje.

Display Brightness

» Tovarni nastaveni
Stisknéte klavesu ResetToDefault a dojde k obnoveni tovarnich dat drsnoméru.

Reset to Default

» Formatovani paméti
Stisknéte klavesu Format Memory. Stisknutim této klavesy dojde k vymazani vSech zaznamenanych méfeni.
Pfed provedenim formatovani bude drsnomér vyzadovat potvrzeni této operace.
Po potvrzeni uzivatelem dojde k formatovani paméti a namérena data jiz nebude mozné obnovit. Proto
postupujte opatrné. Formatovani paméti tva pfiblizné jednu minutu, v pribéhu formatovani nevypinejte
napajeni zafizeni.

Nastaveni podminek méreni
Stisknéte klavesu Condition v hlavnim menu a nastavte pozadované vlastnosti méreni.

Condition Set Cut off délka Ac 0,25 mm; 0,80 mm; 2,50 mm

PocCet mérenych délek

(xn)

Range : = 40um

1,2,3,4,5

Filter

Méfici rozsah +20 uym; £40 pym; £80 um; £160um

GAUSS

Jednotky Inch; mm

Filtry RC; PC-RC; GUASS; D -P

- WWWw.insize.at
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Sprava zaznamu
» Stisknéte klavesu Record pro zobrazeni detaild zaznamu z méreni.

Record View

001 2018.08.02 09:05

BACK
005 2018.08.02 09:09

Softwarové informace
» Stisknutim tladitka About version zobrazite informace o softwaru a hardwaru drsnoméru.

Parametry kalibrace

» Pfed méfenim byste méli provést kalibraci drsnoméru na kalibrani desti¢ce drsnosti.

» Drsnomér je konfigurovan na standardni desti¢ku drsnosti. Pfed méfenim zkontrolujte drsnomér na této
desti¢ce. Za normalni okolnosti, pokud je rozdil mezi namérfenou hodnotou a hodnotou kalibraéni desticky v
pfijatelném rozsahu, je mérena hodnota platna a mizete pfimo méfit.

» Pokud je namé&fena hodnota a jmenovita hodnota kalibracni destiCky rozdilna a rozdil je vétSi nez rozsah
chyby pfesnosti méfidla, nebo je uzivatelem vyzadovana vysoka pfesnost méreni, provedte kalibraci pro
pristroje pro zlepSeni pfesnosti méfeni.

Postup kalibrace

» Drsnomér byl kontrolovan u vyrobce a chybou menSi nez + 10%.

» V hlavnim menu stisknéte tlacitko Calib. Meas.

» Po nastaveni hodnoty kalibraéni destiCky drsnosti stisknéte tlacitko START pro zahajeni méfeni Stisknutim
tlaCitka Calib. Meas. vstoupite do kalibracniho programu. Tlacitky + nebo — navolite jmenovitou hodnotu
etalonové desti¢ky drsnosti. Poté stisknéte klavesu start.

» Jakmile bude naméfena hodnota a jmenovita hodnota desti¢ky v pfijatelném rozsahu stisknéte tladitko Save &
Exit a dojde k uloZeni hodnot v zafizeni. Stisknutim tlaCitka Exit se vratite do hlavniho menu bez ulozeni
kalibrovanych hodnot.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —

www.insize.hu | www.insize.at



<INSIZE>

Nastaveni tisku
» Stisknéte tlacitko PrtCond. Nasledné zvolte pozadavky, které pozadujete po tisk.

Print Details Set

| orr | ov [ForE
GO Tp Curves

N back
Result HomePage

» Stisknutim tlaCitka N (result) zvolte pozadované parametry méfeni.

Parameters

)i L\ )\ i
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Vystup dat do Excelu

» Data mohou byt odeslana do Excelu pomoci Bluetooth spojeni s pocitacem.
» Nastavte Komunikaéni port, pfenosovou rychlost a ostatni parametry:

» Drsnomér nastavte do tiskového médu (Print), pfenosovou rychlost nastavte na 115,2k.
Zapnéte Bluetooth a drsnomeér se sparuje s poCitacem pomoci Bluetooth prijimace.

» Vlozte Bluetooth pfijimac do pocitae. Usp&Sné parovani drsnoméru s pocitacem je indikovano dvéma
blikanimi zelenym svétlem v intervalu a data mohou byt nasledné pfenesena do Excelu stisknutim tlacitka
,ENTER”.

Poznamka: Vezméte prosim na védomi, Ze vybrané mérené parametry (tlacitko N Result) musi byt zvoleny v
nastaveni tisku (PrtCond.). Pokud nejsou parametry zvoleny nebudou do Excel odeslana zadna
data.

@ Surface Roughness Tester V1.0

Mobilni aplikace
» Zafizeni podporuje bezdratovy pfenos dat pomoci Bluetooth. Porameter | Je-0imMXS GAUSS 189m
» V mistech, kde je obtizné ovladat drsnomér pomoci tlaCitek na zafizeni, .
muZze byt pouzito Bluetooth dalkové ovladani. TAW RV LT
» Mobilni aplikace podporuje Android verze 6 a vyssi. " WA M |
» K ovladani pouzijte mobilni telefon. '
» Nastavte v drsnoméru rezim prenosu dat na CTR, pfenosovou rychlost
nastavte na 115,2 k a zapnéte Bluetooth.
» Heslo pro spojeni drsnoméru s mobilnim telefonem je 1234.

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —
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Software v pocitaci
» Pomoci softwaru mliZete jednodus$e analyzovat a tisknout mérené vysledky odeslané do pocitace.
» Pro spojeni drsnoméru s pocitaem pouzijte USB kabel a rychlost pfenosu nastavte na 921,6k.

e e —— St o e g, P
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11. PRISLUSENSTVi A POUZITi
Nastavitelné vyskové opérné patky

Pokud je méfeny povrch dilu niz§i nez zakladna drsnoméru, pouzijte nastavitelné vyskové opérné patky jako
pomocnou podporu pro méreni.

Adaptér vySkoméru
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Prodlouzeni doteku
» Pomoci prodlouzeni doteku je mozné zméfit drsnost ve vétsi vzdalenosti od fidici jednotky.
» Délka prodlouzeni je 50 mm.

e— =~ [ 7 [

Drazkovy snimaé

794
674

a 21.9 | —
@ 1

Il »
:':;l:'__az :uf 10 27l
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Snimac¢ pro malé otvory

» Pomoci snimace pro malé otvory, se mize méfit drsnost na roviné, naklonéné roviné, povrchu kuzele, u
vnitfnich otvord a drsnosti dalSich povrchu. Minimalni pramér otvoru, ve které je mozné méfit drsnost, je 5
mm.

» Drazkovy snimac je standardnim snimacem drsnoméru a jeho rozméry jsou nasledujici:

Dotek
Patice Télo Hrot

* 45,50 23 4,20

Snimacé velmi malych otvoru
» Pomoci snimace pro méfeni velmi malych otvor, muzete zméfit povrch dér s primérem vétSim nez 2,5 mm.

Ll

14 I=NEENCY

42,9
r7

» Kluzak doteku snimace velmi malych otvoru je za hrotem. Kdyz je v kontaktu s méfenym povrchem, je
snimaci poloha nejprve vysoka a poté nizka. Pro pouziti tohoto snimace je nutné drsnomér instalovat do
stojanku.
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Snimac¢ hlubokych drazek
» Se snimacem hlubokych drazek je mozné méfit drazky se Sifkou vétSi nez 3 mm a s hloubkou do 10 mm,
nebo drsnost povrchu se schodkem s vySkou do 10 mm — viz obrazek s rozméry snimace nize.

78.5

Patka pro ploché povrchy

» Vhodné pro méfeni drsnosti na méfenych dilcich, které jsou mensi nez etalonova destiCka drsnosti a méfici
plocha je plocha.

» Patka muze ucinné ochranit snimac pred jeho poskozenim.

Patka pro valcové povrchy
» Vhodné pro méreni drsnosti na valcovych dilcich, které nemohou byt méreny pfimo.
» Patka muze ucinné ochranit snimac pred jeho poskozenim.

Bluetooth tiskarna

» Tiskarna je pfipojena pomoci rozhrani Bluetooth. Pro pFipojeni
drsnoméru k tiskarné je nutné provést nastaveni pfenosové
rychlosti v drsnoméru na 115,2k.

» Nastavte méd Bluetooth v drsnoméru na tisk (,,print") a zapnéte
Bluetooth.

» Kdyz je drsnomér pfipojen k tiskarné, kontrolka Bluetooth sviti.

- WWWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |
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12. TECHNICKE PARAMETRY A FUNKCE

NAZEV ‘ OBSAH

Rozsah Osa Z (svisla) 320 uym (-160 ym~160 pm) / 12600 &in (-6300 £in~+6300 &£in)
merent Osa Y (vodorovna) 17,5 mm/ 0,69"
0,002 pm / £20 ym
0,004 pm / 240 ym
RozliSeni | Osa Z (svisla)
0,008 um / £80 um
0,02 um / £160 uym
Vyhodnocované Ra, Rz, Rq, Rt, Rc, Rp, Ry, R3z, R3y, Rz(JIS), Ry, Rs, Rsk, Rku, Rmax,
. parametry Rsm, Rmr, Rpc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2
Mérené
parametry | Norma ISO 4287, ANSI b46.1, DIN 4768, JIS b601
Graficka data Primarni profil, profil zatizeni kfivky drsnosti

Rozmeér a rozliSeni LCD obrazovky

3,5 - palcu; 480*320

Filtr

RC, PC-RC, Gauss, D-P

Mé&fena délka (Ir)

0,25 mm; 0,8 mm; 2,5 mm

Pocet mérenych délek (Ln)

Ln=kxn n=1~5

Princip

Diferen¢ni induk&nost posunuti

Hrot snimace

Pfirodni diamant, uhel hrotu 90°, polomér hrotu 5 um

Méfici sila

4 mN

Pritlacna sila

Méné nez 400 mN

Snimac

Rychlost méreni

Ir=0,25; Vt =0,135 mm/s

Ir=0,8; Vt =0,5 mm/s

Ir=2,5Vt=1mm/s

Return Vt =1 mm/s

Presnost

Ne vice nez +10%

Opakovatelnost

Ne vice nez 6%

Napajeni

Lithium lon baterie 3,7 V Lithium lon, Nabije¢ka: DC 5V, 800 mA/ 5 hou

Pracovni ¢as

Vice nez 50 hodin

Rozméry Zobrazovaci jednotka | 158x55x52 mm
DxSxV | posuvna jednotka 115x23x27 mm
Hmotnost Cca. 500 g (zobrazovaci jednotka + posuvna jednotka + snimac)

Pracovni podminky

Teplota 20 °C az 40 °C
Vlhkost <90% RH

Skladovaci a prepravni podminky

Teplota -40 °C az +60 °C
Vlhkost <90% RH
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13. ROZSAH MERENI

PARAMETR | ROZSAH MERENi

Ra 0,005 pm ~ 32 ym
Rq
Rz 0,02 ym ~ 320 um
R3z
Ry
Rt
Rp
Rm
Sk 0% ~ 100 %
S 1 mm

Sm
tp 0% ~100 %

14. OBECNA UDRZBA

» Pomoci softwaru mizete jednoduse analyzovat a tisknout méfené vysledky odeslané do pocitace.
» Pro spojeni drsnoméru s pocitaem pouzijte USB kabel a rychlost pfenosu nastavte na 921,6k.

Snimaé

» V pfipadé vymeény snimace budte velmi opatrni, nedotykejte se vodici hlavy a méficiho hrotu, protoze se
jedna o kliCové Casti celého zafizeni.

» Po skon&eni méfeni doporucujme umistit snimac€ do ochranné krabic¢ky. Zvlastni pozornost je nutné klast na
ochranu méficiho hrotu.

» Chrarite snimac pred padem, udery atd., ty mohou snimac poskodit.

» Na pFipadné poskozeni snimace neni mozné uplatit zaruku, je nutné provést jeho opravu &i zakoupeni nového
snimace.

» UzZivatellm je doporu¢eno zakoupit nahradni snimac, aby v pfipadé poskozeni snimace nedoslo k omezeni pfi
pouzivani drsnoméru.

Hlavni jednotka
» Udrzujte hlavni zobrazovaci jednotku Cistou. Displej Cistéte suchym jemnym hadfikem.

Baterie
» V pfipadé Ze je baterie vybita, vZdy ji ihned nabijte. Doba nabijeni je pfiblizné tfi hodiny. Po nabiti odpojte
drsnomér o nabijecky.

Etalonova desticka drsnosti
» Udrzujte povrch etalonové desticky Cisty. Zabrarite vzniku $krabancl na povrchu etalonové desti¢ky drsnosti.

Reseni problému

» V pfipadé zjisténi problému s drsnomérem zkuste nalézt feSeni v informacich v tabulce nize.
» Pokud se Vam nepodafi problémy odstranit, poSlete drsnomér na opravu do servisu.

» Uzivatellm je zakazano rozdélavat a opravovat drsnomér svépomoci.

» V pfipadé zaslani na servis doporu€ujeme pfipojit informaci o daném problému.
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CHYBA ‘ PRICINA ‘ RESENI
Po zapnuti pfistroje se po cca. 1
minuté vypne.

Konektor neni fadné pripojen. Znovu pripojte konektor.
Zvuk motoru neni slySet po zapnuti Pripo) Prpoj

drsnoméru.

Kalibrace dotykového displeje.
Chyba dotykového displeje. Ztrata dotykovych parametra. V hlavnim zobrazeni stisknéte
klavesu ESC po dobu 6 vtefin.

Chyba motoru. Zaseknuti motoru. Restartujte zafizeni.

Méreny signal povrchu pfesahl

e Zvyste rozsah mérfeni.
méreny rozsah.

AT FEZE. Snimac je umistén mimo stred Uzptisobte pozici snimade
pozice doteku. P P ’
Zadna méfena data. Po zapnuti neméfi. Opakujete méreni.
. ey Nastavte chybové parametry. Nastavte parametry méreni.
Presnost méfeni je mimo rozsah. Lo - I .
Chybna kalibrace drsnoméru. Kalibrujte drsnomér.

15. VYSVETLIVKY

» Zafizeni vypocitava parametry na zakladé filtru profilu a pfimého filtru. Parametry jsou kalkulovany na zakladé
smérnice GB / T3505-2000 ,,Geometrical Product Specification (GPS) — povrchova struktura — metoda profilu
— terminy, definice a povrchové parametry struktury.

Terminy

» Filtrovany profil — signal profilu po primarnim profilu je filtrovan k odstranéni zvinéni.
» D-P (pfimy profil): pfejima centralni linii algoritmu nejmensich &tvercu.

» RC filtr: analogovy 2RC filtr s fazovym rozdilem.

» PC-RC filtr: RC filtr s fazovou korekci.

» Gauss filtr: dle 10S 11562.

Délka posuvu:

RC Filtr PCRC Filtr
Pfiblizeni Pfiblizeni
r(l)_5lzrﬁm 2\ Nabeh Vyhodnocena délka %éiﬁﬁ 2\ Nébéh  Vyhodnocena délka  Dobéh

} E 2Ir i Irxn { ] ! Ir ! Irxn i Ir [
14 ® Délka posuvu o—pl I# @ Délka posuvu 0—>I

ﬂ Pocatek Konec ﬂ Pocatek Konec

GAUSS Filtr

Piblizeni
05 -\ Nébsh  Vyhodnocend délka  Dobéh

I Elr/2i Irxn !/r/ZI
I{—o Délka posuvu .—>I

ﬂ Pocatek Konec

[ |
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Definice parametru

» Ra — Primérna aritmeticka tchylka posuzovaného profilu
Aritmeticky primeér absolutnich hodnot poradnic Z (x) v rozsahu zakladni délky.

11'
Ra = F£|Z(1](h'

Wi
W

Zy

O
Al WWWW

L

Y

» Rq — Primérna kvadraticka uchylka profilu
Je kvadraticky primér poradnic Z (x) v rozsahu zakladni délky Ir.

|
Rq — 1—J.ZE(.T. X

» Rz — Nejvétsi vyska profilu
Je soucet nejvyssiho vystupku Zp a nejnizsi prohlubné profilu Zv v rozsahu zakladni délky Ir.
afH I|‘|,I I|II."|I . . il [ ||J|I ——
| = | =l |I
= [ 1"lll [ |I N | Iﬂ'\ kA ||I I|,.|"'lI ™ || I| E-
i .'I II I‘I.I !é | || 'II \N IHI \ |II l
il | I| J | \ II \ |
é |I|I I| [ II I| L'| I|] |I 1 + y ‘I'| IIII ] ll'| |I lmll |
URNAE S il || [ 5 “'-,II .-"J J4 'I,I /
N . L = LN (| VN
¢S fagwrd Wy v i |'
II =S fu I | = VP
| | <
I ! ! l'LlIIJ I
[

o WWWw.insize.hu | = Www.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | o
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16. TABULKA DOPORUCENYCH VLNOVYCH DELEK:

Délka vzorku

Ac (mm)

>5~10 >20~40

2.5
>2.5~5 >10~20
>1.25~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5

0.25
>0.063~0.08 >0.32~0.4
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

= www.insize.hu | == www.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | o —
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INTRODUCTION

The ISR-C300 roughness tester is a small roughness tester for mobile measurements. It has intuitive operation
and is suitable for quick measurements, it is capable of evaluating the surface structure with various parameters
according to various international standards. The measurement results are displayed digitally/graphically on a
color LCD display with output to a printer.

1. FUNCTIONS

» The roughness tester is composed of a display unit, a drive unit, and a sensor. The advantage is its small size,
low weight, and simple operation.

» Measured data can be exported to excel by connecting the roughness tester to a computer via Bluetooth or
USB cable. Support for Bluetooth printing and control via a mobile application.

» Parameters: Ra, Rz, Rt, Rp, Ry, R3z, R3y, Rz (JIS), Rs, Rsk, Rsm, Rku, Rc, Rmax, Rmr.
» Measurement range length 320 pm.

» The 3.5-inch color LCD display provides excellent readability.

» The roughness tester includes the following standards: ISO-1997, DIN, ANSI, JIS2001.

» Built-in 3200 mAh lithium-ion rechargeable battery and drive circuit, large battery capacity without memory
effect. The battery is sufficient for more than 50 hours of operation.

» The large integrated memory can store up to 100 measured values and measured profiles.

» LCD display with a resolution of 480*320, includes customizable backlighting for improved readability in dark
environments. The display provides good readability from various viewing angles. DPS control chip and data
processing, high speed, low power consumption. Large display, all parameters are displayable on the display.

» Time setting and display.
» Auto sleep function, auto-off function, and battery-saving function.

» The roughness tester can display various information. For example: measurement results, error messages,
etc.

» Robust, compact, portable.
» The roughness tester can be connected to a printer and a computer.
» Possible to print all parameters or individually selected parameters by the user.

2. MEASUREMENT PRINCIPLE

To measure the roughness of the surface, place the sensor on the surface of the measured part and perform the
measurement at a constant speed. The roughness of the surface is measured using a tip in the sensor. The
roughness of the surface causes vibrations in the sensor, the results of which are manifested in changes in the
values of inductive coils. An analog signal is generated that corresponds to the roughness of the measured
surface. The signal enters the data collection system. Then these collected data are processed with digital
filtering and parameters are calculated using a DSP chip, the measurement result is displayed on the LCD
display and can be printed or transferred to a computer.

3. PACKAGE CONTENTS

» Main unit (roughness tester)
» Probe

» Roughness standard

» Connecting cable

» Adapter for magnetic stand
» Customizable stand

» Touch pen

» USB cable and software

» AC/DC charger

- WWWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |
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4. DESCRIPTION

Main display unit

N \ \
i Tip \Touch \ Body \Socket

Front view
Sliding unit P

e
- o
—J

\Fixinq plate ﬂ:ixinq pin

» The switch is used to completely turn off the device.
» If you will not use the device for a long time, turn it off.

—1 2 3 4
€HLt=4. 8fmm (0./80%5) lé/ 12:05:08 \|
\

1) Bluetooth icon 5

2) Evaluation length B
3) Filter

4) Working time

5) Start of touch area

6) Position of the sliding part
7) Information area

8) Range

9), 10) Measurement result
11) Battery status

12) Profile scale

13) Profile display area

14) Menu button

15) Save button

16) Print button

+BB RILC 150 16619-Z11 GA

b Www.insize.cz | www.insize.sk | e Www.insize.hu | e www.insize.at
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5. BUTTONS

» “POWER” button: Press and hold the button for 2 seconds to turn on/off the device.
» “START” button: Press to start the measurement.

» “UP/ADD” button: Increases the value.

» “ESC” button: Used to exit the menu and cancel the settings.

» “ENTER” button: Confirmation of settings.

» “DOWN/REDUCE” button: Reduces the value.

Hidden buttons

T Ra= 1.888/m
= | | Rz= 5. 6781m

Start button Profile zoom button Profile and multiple result button

6. BATTERY CHARGING

» When the battery voltage is too low (the battery voltage symbol on the display indicates a low value), the
roughness tester should be charged as soon as possible. Charging is done via the USB port. It is possible to
connect a charging adapter to the USB port or it is possible to charge via the USB port from a computer.

» If another charging adapter is used for charging, the output voltage should be 5V, the charging current should
ideally be 1000 mA.

» The device indicates charging by a light, after full charge a full battery status symbol is displayed. The
charging time is approximately 5 hours. The device contains a lithium-ion battery without a memory effect and
charging can be done at any time without affecting the normal operation of the device.

7. CONNECTION OF SENSOR AND DRIVE UNIT

» Before installing or removing the sensor from the unit, first turn off the device.

» When installing, hold the sensor by the main body, push it into the socket of the drive unit (shown in the picture
below), then gently push it to the ends of the case.

» For removal, hold the sensor by the main body with your hand and slowly pull it out.

When installing, hold the sensor by the main body, push it into the socket of the drive unit (shown in the picture
above) and then gently push it to the ends of the case. For removal, hold the sensor by the main body with your
hand and slowly pull it out.

o=Jeo

-y 3%:’_"' S 1 - Sensor
2 3 2 - Drive unit socket

3 - Drive unit
1 2

» The sensor is a key part of the roughness tester and should be given

\/ great attention.
» During the installation or removal of the sensor, NEVER touch the

measuring tip to avoid damaging the touch.
» Itis not necessary to remove the sensor from the drive unit when the

794

&2z roughness tester is not in use.
@ T | - » After each installation of the sensor, it is recommended to calibrate the
= d roughness tester.

[ |
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8. CONNECTION OF THE DRIVE UNIT WITH THE MAIN DISPLAY UNIT - INSTALLATION DESCRIPTION:
Installation:

» Insert the drive unit into the main display unit in the direction of arrow “1”, so that it is slid onto the solid fixing
pin.

» Press the drive unit in the direction of arrow “1” and then down in the direction of arrow “2” to insert it into the
fixing plate.

Removal:

» Press the drive unit in the direction of arrow 1 and lift it in the direction of arrow 2. Remove the drive unit from
the fixing plate.
» Pull out the drive unit in the direction of arrow 3 and remove it from the main display unit.

9. USE OF EXTENSION CABLE
Main display unit

» If the drive unit is not inserted in the main display unit, it is possible to connect the drive unit to the display unit
using an extension cable before using the roughness tester, as shown in the picture above.
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10. MEASUREMENT

Preparation for measurement

» Turn on the roughness tester to check that the battery is charged. If the battery is discharged, charge it.

» Clean the surface of the measured object (if necessary).

» Place the roughness tester correctly, stably, and appropriately on the surface of the measured object: the
sensor must be vertical to the direction of the manufacturing traces of the measured surface.

(A i — ":q_‘
Ra=1.41pm 4 ﬁT
= (@)
121618 | ol 1
QJ

Turning on/off

» Press the POWER button for 2 seconds, then the roughness tester will automatically turn on.

» Information about the type, name, and manufacturer is displayed on the screen. Then you enter the main
menu of the roughness tester.

» If you want to turn off the roughness tester, just press the POWER button for 2 seconds at any time.

» If you know that you will not use the device for a long time, turn it off using the switch.

Sensor position

» First, check the position of the sensor to determine the location of the sensor. The best position is in the middle
of the range.

» The arrow indicates if the sensor is not at the zero point.

» If the entire measurement process does not exceed the set range, it will not affect the measured results.

Start of measurement 80_]

» In the display mode of the main menu. Press the Start button to start the measurement. =

» You can stop the measurement by pressing ESC. e
00—
o

Display of measurement results

» If you need to look at the measurement results after the measurement is completed, touch the area of the
main and secondary display and then you will see all the measurement results.

» Touch in the profile display area will enlarge the profile 1-2-4-8 times.

Profile enlargement

ULTj—dA 8£mm (0. 80+5) 12:05:08 (i I 18-08-02 09:10:28 0. 80mmx 2 GAUSS
RILC IS0 16616-211 GAUSS X2
| Ra = 1.567un || Rz = 4.028um | C(Re) R -
[ Ra =1.730um || Rt = 4 064um | :O zf Z »
[ Re = 2.233um || Rv = 1.796um | 1% oo
[ R3z = 5.99un ][ R3y = 3.96um e i

PEERE PREEE

Display of multiple values Enlargement area

www.insize.hu | == www.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —
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Printing Measurement Results
» The roughness tester can be connected to a Bluetooth printer for printing measured values. After completing

the measurement, press the key , which will print the measured data on the connected printer.

» In the print output, it is possible to set the print of all parameters or parameters selected by you.
» You can find the procedure for setting up printing in the Printing Settings section.

Saving Measurement Results
» Press the save button E which will save the measured values in the device’s memory.

» It is possible to save 100 groups of raw data and profile data in the device’s memory.
» When saving, the date and time of the measurement are automatically recorded.

Main Menu
» On the main screen, press the Main Menu key [=4.

Setting Main Menu

Return

HomePage

Calib. Meas. About Version

You can use a touch Pen or nail to click on the screen.

System Settings

System Setting Ugm System Setting 2;’2@
Ra Rmax 5.5 Tkl
: Master \ Slave S Rpc Details

Display | Display -
Date & Time TFT Brightness

ON

Auto ; e
Shutdown Rt el S ResetToDefault

» By clicking on system settings (System), you can browse through the system settings.

» Display of Measurement Results (Master display and Slave display)
Set which measured parameters you want to display immediately on the display (max. 2).

Parameters

- WWWw.insize.at
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» PBS Frequency Setting
The BPS communication frequency between the roughness tester and the printer or between the roughness
tester and the mobile phone application.
The default BPS frequency is 115.2 K.

» Automatic Shutdown
Setting to ON will automatically turn off the roughness tester after 600 seconds of inactivity. If set to OFF, the
roughness tester operates all the time without turning off.

» Bluetooth Mode
There are two working modes with the Bluetooth module: print mode and data transfer mode.
If you need to print via a Bluetooth printer, set the Print (PRINT) mode on the Bluetooth mode button. If you
require communication with a mobile application, set the Ctrl mode.

» Turning on Bluetooth
First, set the Bluetooth mode, then turn on Bluetooth (ON on the Bluetooth Power button), The roughness
tester automatically sets the Bluetooth mode according to the selected mode.
Due to unnecessary battery capacity loss caused by long-term activation of the Bluetooth function, the
roughness tester turns off Bluetooth at each startup. If you need to use Bluetooth, you need to turn it on again
after each startup.

» Touch Screen Calibration
The touch screen is calibrated from the factory. Usually, subsequent touch screen calibration is not required. If
you found during use that the function of the buttons on the screen is not correct, recalibrate the touch screen.
Press the TouchCalib. button and follow the instructions on the screen.

» Rpc Detail Settings
In accordance with user requirements, it is possible to select Rpc parameters: “um” and “%”.

» Date and Time Setting
To change the date and time, press the Date & Time key. If you want to change the time and date, first press
Stop, then set the date and time, and press START.

0 Set Date and Time

Kk
11406 f 50

S10P SAVE




<INSIZE>

» LCD Display Brightness Setting
Press the TFT Brightness key and set the desired display brightness.

Display Brightness

» Factory Settings
Press the ResetToDefault key and the factory data of the roughness tester will be restored.

Reset to Default

» Memory Formatting
Press the Format Memory key. Pressing this key will erase all recorded measurements. Before formatting, the
roughness tester will require confirmation of this operation.
After user confirmation, the memory will be formatted and the measured data will no longer be recoverable.
Therefore, proceed with caution. Memory formatting takes approximately one minute, do not turn off the device
power during formatting.

Measurement Conditions Setting
Press the Condition key in the main menu and set the desired measurement properties.

Condition Set Cut off length Ac 0,25 mm; 0,80 mm; 2,50 mm

Number of measured
lengths (xn)

Range : = 40um

1,2,3,4,5

Eillite s
GAUSS

Measurement range +20 ym; £40 ym; £80 um; £160um

Units Inch; mm
Filters RC; PC-RC; GUASS; D -P

- WWWw.insize.at
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Record Management
» Press the Record key to display the details of the measurement records.

Record View

001 2018.08.02 09:05

BACK
005 2018.08.02 09:09

Software Information

» By pressing the About version button, you can view information about the software and hardware of the
roughness tester.

Calibration Parameters

» Before measuring, you should calibrate the roughness tester on a roughness calibration plate.

» The roughness tester is configured for a standard roughness plate. Before measuring, check the roughness
tester on this plate. Under normal circumstances, if the difference between the measured value and the value
of the calibration plate is within an acceptable range, the measured value is valid and you can measure
directly.

» If the measured value and the nominal value of the calibration plate are different and the difference is greater
than the error range of the meter’s accuracy, or if the user requires high measurement accuracy, perform
calibration for the devices to improve the measurement accuracy.

Calibration Procedure

Save&Exit

» The roughness tester was checked by the manufacturer and has an error less than + 10%.

» In the main menu, press the Calib. Meas. button.

» After setting the value of the roughness calibration plate, press the START button to start the measurement.
By pressing the Calib. Meas. button, you enter the calibration program. Using the + or - buttons, you can
select the nominal value of the roughness standard plate. Then press the start key.

» Once the measured value and the nominal value of the plate are within an acceptable range, press the Save &
Exit button and the values will be saved in the device. By pressing the Exit button, you return to the main
menu without saving the calibrated values.

- WWWw.insize.at
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Print Settings
» Press the PrtCond button. Then select the requirements you want for printing.

Print Details Set

.
N | back
Result HomePage

» By pressing the N (result) button, select the desired measurement parameters.

Parameters

\Ga ) Gmey\ o)\ Bpe) L B
B0 B M0 AR ) e

Data Output to Excel
» Data can be sent to Excel using a Bluetooth connection to the computer.
» Set the Communication port, transmission speed, and other parameters:

» Set the roughness tester to print mode (Print), set the transmission speed to 115.2k.
Turn on Bluetooth and the roughness tester pairs with the computer using a Bluetooth receiver.

» Insert the Bluetooth receiver into the computer. Successful pairing of the roughness tester with the computer is
indicated by two green light flashes at intervals and data can subsequently be transferred to Excel by pressing
the “ENTER” button.

Note: Please note that the selected measured parameters (N Result button) must be selected in the print
settings (PrtCond.). If the parameters are not selected, no data will be sent to Excel.

@ Surface Roughness Tester V1.0

Mobile Application
» The device supports wireless data transmission via Bluetooth. Porameter | Je-0imMXS GAUSS 189m
» In places where it is difficult to operate the roughness tester using the .
buttons on the device, Bluetooth remote control can be used. TAW RV LT
» The mobile application supports Android version 6 and higher. " WA M |
» Use a mobile phone for control. '
» Set the data transfer mode in the roughness tester to CTR, set the

transmission speed to 115.2 k, and turn on Bluetooth. m )
» The password to connect the roughness tester to the mobile phone is - g
1234 Rz 20.872um
= ¢ ®
el Result Reset Start

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu | www.insize.at
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Computer Software
» With the software, you can easily analyze and print measured results sent to the computer.
» To connect the roughness tester to the computer, use a USB cable and set the transmission speed to 921.6k.
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11. ACCESSORIES AND USE
Adjustable Height Support Feet

If the measured surface of the part is lower than the base of the roughness tester, use adjustable height support
feet as auxiliary support for measurement.

Height Meter Adapter
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Touch Extension
» With the touch extension, it is possible to measure roughness at a greater distance from the control unit.
» The length of the extension is 50 mm.

e— =~ [ 7 [

Groove sensor

794
674

a 21.9 | —
@ 1

Il »

_.-IL—EJ__:'sli'__az :uf 210 o7l

Small Hole Sensor

» With the small hole sensor, you can measure roughness on a plane, inclined plane, cone surface, in internal
holes, and roughness of other surfaces. The minimum diameter of the hole in which it is possible to measure
roughness is 5 mm.

» The groove sensor is a standard sensor of the roughness tester and its dimensions are as follows:

Touch

Socket Body Ti
|7_.é /

* 45,50 23 4,20

10&00 [= - !

Very Small Hole Sensor
» With the sensor for measuring very small holes, you can measure the surface of holes with a diameter larger

than 2.5 mm.
Ll

5l .ﬁ_l "":] E:# F@i 9

4.0 -
I7

» The slider of the touch of the very small hole sensor is behind the tip. When it is in contact with the measured
surface, the sensing position is first high and then low. To use this sensor, it is necessary to install the
roughness tester into a stand.

[ |
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Deep Groove Sensor

» With the deep groove sensor, it is possible to measure grooves with a width larger than 3 mm and a depth up
to 10 mm, or the roughness of a surface with a step height up to 10 mm - see the image with the sensor
dimensions below.

21. 5

44

L-“N_

[R]

78.5

Flat Surface Foot

» Suitable for measuring roughness on measured parts that are smaller than the roughness standard plate and
the measuring surface is flat.

» The foot can effectively protect the sensor from damage.

Cylindrical Surface Foot
» Suitable for measuring roughness on cylindrical parts that cannot be measured directly.
» The foot can effectively protect the sensor from damage.

Bluetooth Printer

» The printer is connected via a Bluetooth interface. To connect the
roughness tester to the printer, it is necessary to set the
transmission speed in the roughness tester to 115.2k.

» Set the Bluetooth mode in the roughness tester to print (“print”)
and turn on Bluetooth.

» When the roughness tester is connected to the printer, the
Bluetooth light is on.

- WWWw.insize.at
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12. TECHNICAL PARAMETERS AND FUNCTIONS

NAME ‘ CONTENT

320 pm (-160 um~160 pm) / 12600 &in (-6300 £in~+6300 &in)

Measurement | Z-axis (vertical)
fElngE Y-axis (horizontal) | 17,5 mm/0,69"
0,002 pm / £20 ym
0,004 pm / £40 ym
Resolution Z-axis (vertical)
0,008 pm / £80 ym
0,02 um / £160 ym
Evaluated Ra, Rz, Rq, Rt, Rc, Rp, Ry, R3z, R3y, Rz(JIS), Ry, Rs, Rsk, Rku, Rmax,
parameters Rsm, Rmr, Rpc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2
Measured
parameters Standard ISO 4287, ANSI b46.1, DIN 4768, JIS b601
Graphic data Primary profile, roughness curve load profile

Size and resolution of the LCD
screen

3,5 - inches; 480*320

Filter

RC, PC-RC, Gauss, D-P

Measured length (Ir)

0,25 mm; 0,8 mm; 2,5 mm

Number of measured lengths (Ln)

Ln=kxn n=1~5

Principle

Differential inductance shift

Sensor tip

Natural diamond, tip angle 90°, tip radius 5 pm

Measuring force

4 mN

Pressing force

Less than 400 mN

Sensor
Ir=0,25; Vt = 0,135 mm/s
Ir=0,8; Vt =0,5 mm/s
Measuring speed
Ir=25;Vt=1mm/s
Return Vt =1 mm/s
Accuracy No more than +10%

Repeatability

No more than 6%

Power supply

Lithium lon battery 3.7 V Lithium lon, Charger: DC 5V, 800 mA/ 5 hours

Working time More than 50 hours

Dimensions Display unit 158x55%52 mm

LxWxH Sliding unit 115%23%27 mm

Weight Approx. 500 g (display unit + sliding unit + sensor)

Working conditions

Temperature 20 °C to 40 °C
Humidity <90% RH

Storage and transport conditions

Temperature -40 °C to +60 °C
Humidity <90% RH

R

I
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13. MEASUREMENT RANGE

PARAMETER | MEASUREMENT RANGE

Ra 0,005 pm ~ 32 ym
Rq
Rz 0,02 ym ~ 320 um
R3z
Ry
Rt
Rp
Rm
Sk 0% ~ 100 %
S 1 mm

Sm
tp 0% ~100 %

14. GENERAL MAINTENANCE

» With the software, you can easily analyze and print measured results sent to the computer.
» To connect the roughness tester to the computer, use a USB cable and set the transmission speed to 921.6k.

Sensor

» In case of sensor replacement, be very careful, do not touch the guide head and the measuring tip, as these
are key parts of the entire device.

» After finishing the measurement, we recommend placing the sensor in a protective box. Special attention
should be paid to protecting the measuring tip.

» Protect the sensor from falling, impacts, etc., which can damage the sensor.

» Any damage to the sensor cannot be claimed under warranty, it is necessary to repair it or purchase a new
sensor.

» Users are recommended to purchase a spare sensor, so that in case of sensor damage, there is no restriction
in using the roughness tester.

Main unit
» Keep the main display unit clean. Clean the display with a dry soft cloth.

Battery
» If the battery is discharged, always charge it immediately. The charging time is approximately three hours.
After charging, disconnect the roughness tester from the charger.

Roughness standard plate
» Keep the surface of the roughness standard plate clean. Prevent scratches on the surface of the roughness
standard plate.

Troubleshooting

» In case of finding a problem with the roughness tester, try to find a solution in the information in the table
below.

» If you cannot solve the problems, send the roughness tester for repair to the service.

» Users are prohibited from disassembling and repairing the roughness tester themselves.

» When sending for service, we recommend attaching information about the problem.




ERROR

The device turns off approximately
1 minute after being turned on.
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| CAUSE

The sound of the motor is not heard
after turning on the roughness
tester.

The connector is not properly
connected.

| soLUTION

Reconnect the connector.

Touch screen error.

Loss of touch parameters.

Touch screen calibration.
In the main display, press the ESC
key for 6 seconds.

Motor error.

Motor jam.

Restart the device.

Out of range.

The measured surface signal
exceeded the measured range.
The sensor is located outside the
center of the touch position.

Increase the measurement range.

Adjust the position of the sensor.

No measured data.

Does not measure after turning on.

Repeat the measurement.

Measurement accuracy is out of
range.

Set error parameters.
Incorrect calibration of the
roughness tester.

Set the measurement parameters.
Calibrate the roughness tester.

15. EXPLANATIONS

» The device calculates parameters based on the profile filter and direct filter. Parameters are calculated based
on the GB / T3505-2000 directive "Geometrical Product Specification (GPS) - surface structure - profile
method - terms, definitions and surface parameters of the structure.

Terms

» Filtered profile - the profile signal after the primary profile is filtered to remove waviness.

» D-P (direct profile): adopts the central line of the least squares algorithm.

» RC filter: analog 2RC filter with phase difference.
» PC-RC filter: RC filter with phase correction.
» Gauss filter: according to I0S 11562.

Travel length:
RC Filter

A h
pop.gor?qcm_\ Rug/;up Evaluated length

} E E Irxn {
I# ® Travel length 0—}1

|:| Start End
GAUSS Filter
A h
%pgorancm—\Run-up Evaluated length Run-down
' Ir/2 Irxn Ir/2

14—0 Travel length 0—}1

ﬂ Start End

PCRC Filter

A h
pOFTrSOr?]?n_\ Rurl7r-up Evaluated length  Run-down

] ’ ! Irxn i Ir [
T# ® Travel length 0—}1

|
[ start End

R
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Parameter Definitions

» Ra — Average arithmetic deviation of the profile
The arithmetic average of the absolute values of the ordinates Z (x) within the basic length

11'
Ra = F£|Z(1](h'

Wi
W

Zy

O
Al WWWW

L
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» Rq — Root mean square deviation of the profile
It is the root mean square of the ordinates Z (x) within the basic length Ir.

illlf -
Rq — 1—J.ZE(.T. X

» Rz — Maximum height of the profile
It is the sum of the highest peak Zp and the deepest valley of the profile Zv within the basic length Ir.

m 1
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» Rt - Total height of the profile
It is the sum of the highest peak of the profile Zp and the deepest valley of the profile Zv within the evaluated

length In.

o WWWw.insize.hu | = Www.insize.at
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16. TABLE OF RECOMMENDED WAVELENGTHS:

Sample length

Ac (mm)

>5~10 >20~40

2.5
>2.5~5 >10~20
>1.25~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5

0.25
>0.063~0.08 >0.32~0.4
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

= www.insize.hu | == www.insize.at
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BEVEZETES

Az ISR-C300 durvasagmérd egy kis, hordozhaté durvasagmérd. Intuitiv kezelése és gyors mérésekre alkalmas,
képes a fellleti szerkezet értékelésére kiilonbdzé paraméterekkel kiilénb6zd nemzetkdzi szabvanyok szerint. A
mérési eredményeket digitalisan/grafikusan jelenitik meg egy szines LCD kijelzdn, nyomtatéra kimenettel.

1. FUNKCIOK
» A durvasagméré egy kijelz8egységbdl, egy meghajtbegységbdl és egy érzékel6bdl all. Elénye a kis méret,
alacsony suly és egyszer( kezelés.

» A mért adatokat excelbe lehet exportalni a durvasagméré szamitdégéphez csatlakoztatasaval Bluetooth-on
vagy USB kabelen keresztil. Tamogatja a Bluetooth nyomtatast és a mobilalkalmazason keresztili vezérlést.

» Paraméterek: Ra, Rz, Rt, Rp, Rv, R3z, R3y, Rz (JIS), Rs, Rsk, Rsm, Rku, Rc, Rmax, Rmr.
» Mérési tartomany hossza 320 um.

» A 3,5 hiivelykes szines LCD kijelzd kivald olvashatdsagot biztosit.

» A durvasagméré a kdvetkezd szabvanyokat tartalmazza: ISO-1997, DIN, ANSI, JIS2001.

» Beépitett 3200 mAh litium-ion ujratélthetd akkumulator és meghajté aramkaér, nagy akkumulatorkapacitas
memoriaeffektus nélkil. Az akkumulator tobb mint 50 éra miikédést biztosit.

» A nagy integralt memoria akar 100 mért értéket és mért profilokat is tarolhat.

» LCD kijelz6 480*320 felbontassal, testreszabhat6 hattérvilagitassal a sétét kérnyezetben térténé olvashatdsag
javitasa érdekében. A kijelzd kildnbdzd nézBszdgekbdl is jol olvashatd. DPS vezérldchip és adatfeldolgozas,
nagy sebesség, alacsony energiafogyasztas. Nagy kijelz6, minden paraméter megjelenithetd a kijelzén.

» |[dBbeallitas és kijelzés.
» Automatikus alvas funkcid, automatikus kikapcsolasi funkcié és akkumulatormegtakaritasi funkcio.

» A durvasagméré kilénbozé informacidkat képes megjeleniteni. Példaul: mérési eredmények, hibatizenetek,
stb.

» Robusztus, kompakt, hordozhaté.
» A durvasagméré nyomtatdhoz és szamitdégéphez csatlakoztathato.

» Lehet8ség van az 6sszes paraméter vagy a felhasznalo altal egyedileg kivalasztott paraméterek
nyomtatasara.

2. MERESI ELV

A fellilet durvasaganak méréséhez helyezze az érzékelét a mért alkatrész fellletére, és végezze el a mérést
allando sebességgel. A felllet durvasagat egy hegy segitségével mérik az érzékelében. A felllet durvasaga
rezgéseket okoz az érzékel6ben, amelyek eredményei induktiv tekercsek értékeinek valtozasaban nyilvanulnak
meg. Analdg jel keletkezik, amely megfelel a mért felulet durvasaganak. A jel bekeril az adatgydijtdé rendszerbe.
Ezutan ezeket a gylijtott adatokat digitalis szliréssel dolgozzak fel, és a DSP chip segitségével szamitjak ki a
paramétereket, a mérési eredményt az LCD kijelzén jelenitik meg, és nyomtathatd vagy szamitégépre
tovabbithat6.

3. CSOMAG TARTALMA

» F6 egység (durvasagmeérd)
» Szonda

» Durvasag standard

» Csatlakoz6 kabel

» Magneses allvany adapter
» Testreszabhat6 allvany

» Erintd toll

» USB kabel és szoftver

» AC/DC tolté

- WWWw.insize.at
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4. LEIRAS

\

~ M
i Hegy \Erintés\ Test \Foqlalat

Eltls6 nézet
 —

e
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\ Régzitélemez 7Raqzit6ta

» A kapcsoloval teljesen kikapcsolhaté az eszkdz.
» Ha hosszu ideig nem hasznalja az eszkdzt, kapcsolja ki.

—1 2 3 4
€HLt=4. 8fmm (0./80%5) lé/ 12:05:08 \|
\

1) Bluetooth ikon 5

2) Ertékelési hossz Bk
3) Sziird

4) Munkaidd

5) Erintési teriilet kezdete

6) A csusz6 rész pozicidja

7) Informéacios terulet

8) Tartomany

9), 10) Mérési eredmény

11) Akkumulator allapota

12) Profil skala

13) Profil megjelenitési terilet
14) Meni gomb

15) Mentés gomb

16) Nyomtatas gomb

+BB RILC 150 16619-Z11 GA
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5. GOMBOK
» “POWER” gomb: Nyomja meg és tartsa lenyomva a gombot 2 masodpercig a készilék be-/kikapcsolasahoz.
» “START” gomb: Nyomja meg a mérések inditasahoz.

» “UP/ADD” gomb: Noveli az értéket.

» “ESC” gomb: A menibél valo kilépéshez és a bedllitasok térléséhez hasznalhato.
» “ENTER” gomb: Bedllitdsok megerdsitése.

» “DOWN/REDUCE” gomb: Csokkenti az értéket.

Rejtett gombok
1 Ra= 1. 888um
i _ | | |
3 | | Rz= 5.678m
Start gomb Profil nagyitas gomb Profil és tébb eredmény gomb

6. AKKUMULATOR TOLTESE

» Ha az akkumulator fesziltsége tul alacsony (az akkumulator fesziltség szimboluma a kijelzén alacsony
ertéket jelez), a durvasagmeérét mielébb télise fel. A téltés az USB porton keresztill térténik. Lehetéség van
téltéadapter csatlakoztatasara az USB porton keresztil, vagy szamitogéprél torténd téltésre az USB porton
keresztul.

» Ha mas téltdéadaptert hasznalnak a téltéshez, a kimeneti fesziltségnek 5V-nak kell lennie, a téltéaramnak
idedlis esetben 1000 mA-nak kell lennie.

» A készilék egy fény segitségével jelzi a tltést, teljes téltés utan a teljes akkumulator allapot szimbélum jelenik
meg. A toltési id6 korilbelll 5 6ra. A készlilékben litium-ion akkumulator talalhaté memoriaeffektus nélkil, és a
toltést barmikor el lehet végezni anélkil, hogy befolyasolna a készilék normal mikodését.

7. AZ ERZEKELO ES A MEGHAJTO EGYSEG CSATLAKOZTATASA

» Az érzékel6 egységbe vald be- vagy kiszerelés el6tt elészér kapcesolja ki a késziléket.

» Szereléskor tartsa az érzékel6t a fétestnél, tolja be a meghajtd egység foglalataba (a lenti képen lathato),
majd finoman tolja be a tok végéig.

» Eltavolitaskor tartsa az érzékel6t a fétestnél a kezével, és lassan huzza ki.

Szereléskor tartsa az érzékel6t a fétestnél, tolja be a meghaijtoé egység foglalataba (a fenti képen lathat6), majd
finoman tolja be a tok végéig. Eltavolitaskor tartsa az érzékel6t a fétestnél a kezével, és lassan hizza ki.

o=Jeo

- = A 1- Erzékeld
2 3 2 - Meghajt6 egység foglalat

3 - Meghaijto egység
1 2

\/ » Az érzékeld a durvasagmeéré kulcseleme, és nagy figyelmet kell ra
E forditani.

» Az érzékeld be- vagy kiszerelésekor SOHA ne érintse meg a méréhegyet,
hogy elkertlje a sérulést.
794 » Nem szikséges eltavolitani az érzékel6t a meghajtdé egységbdl, amikor a
durvasagméré nincs hasznalatban.
» Minden érzékeld beépitése utan ajanlott kalibralni a durvasagméraét.

¥ 4

R I = —
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8. AMEGHAJTOEGYSEG ES A FO KIJELZOEGYSEG OSSZEKOTESE - TELEPITESI LEIRAS:
Telepités:

» lllessze a meghajtbegységet a 6 kijelz6egységbe az ,1” jeld nyil irdnyaba, Ugy, hogy az a szilard rogzitétlire
csusszon.

» Nyomja meg a meghajtdéegységet az ,1” jelli nyil iranyaba, majd lefelé az ,2” jell nyil irdnyaba, hogy
beilleszthesse a régzitélemezbe.

Eltavolitas:

» Nyomja meg a meghajtdegységet az ,1” jell nyil irdnyaba és emelje fel az ,2” jelli nyil iranyaba. Tavolitsa el a
meghajtdéegységet a régzitblemezbél.

» Huzza ki a meghajtéegységet az ,3” jelli nyil iranyaba és tavolitsa el a f6 kijelz6egységbdl.

9. HOSSZABBITO KABEL HASZNALATA

F6 kijelz6egység

» Ha a meghaijtéegység nincs beillesztve a f6 kijelzbegységbe, lehetséges, hogy a meghajtbegységet a
kijelz6egységhez csatlakoztatja egy hosszabbitd kabellel a durvasagméré hasznalata elétt, ahogy azt a fenti
képen is lathatoé.
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10. MERES

Mérés elékészitése

» Kapcsolja be a durvasagmérét, hogy ellenérizze, hogy az akkumulator toltétt-e. Ha az akkumulator lemertilt,
toltse fel.

» Tisztitsa meg a mért targy fellletét (szikség esetén).

» Helyezze a durvasagmeérét helyesen, stabilan és megfelel6en a mért targy fellletére: az érzékelének
fligg6legesnek kell lennie a mért fellilet gyartasi nyomainak irdnyahoz képest.

f 71—

Ro=1.41pm [ )
== ()
121618 | o |
N \- — )QJ

Bekapcsolas / kikapcsolas

» Nyomja meg a POWER gombot 2 masodpercig, akkor a durvasagméré automatikusan bekapcsol.

» A képernyén megjelenik az tipus, név és gyarté informacioja. Ezutan belép a durvasagméré fémenujébe.
» Ha ki szeretné kapcsolni a durvasagmeérét, barmikor csak nyomja meg a POWER gombot 2 masodpercig.
» Ha tudja, hogy hosszu ideig nem fogja hasznalni az eszkdzt, kapcsolja ki a kapcsoléval.

Erzékelc’i pozicidja
tartomany kézepén van.

» A nyil jelzi, ha az érzékel6 nem a nullponton van.
» Ha a teljes mérési folyamat nem haladja meg a beallitott tartomanyt, nem befolyasolja a mért eredményeket.

Mérés kezdete *80__

» A fémen kijelzémobdjaban. Nyomja meg a Start gombot a mérés megkezdéséhez. i

» Az ESC megnyomasaval megallithatja a mérést. o]
00—
_—

Mérési eredmények megjelenitése

» Ha a mérés befejezése utan meg szeretné nézni a mérési eredményeket, érintse meg a f6- és al-kijelzé
terlletét, majd latni fogja az 6sszes mérési eredményt.

» Az profil megjelenitési terlleten térténd érintéssel 1-2-4-8-szorosara nagyithatja a profilt.

Profil nagyitasa

ULTj—dA 8£mm (0. 80+5) 12:05:08 (i I 18-08-02 09:10:28 0. 80mmx 2 GAUSS
RILC IS0 16616-211 GAUSS X2
| Ra = 1.567un || Rz = 4.028um | C(Re) R -
[ Ra =1.730um || Rt = 4 064um | :O zf Z »
[ Re = 2.233um || Rv = 1.796um | 1% oo
[ R3z = 5.99un ][ R3y = 3.96um e i

PEERE PREEE

Tdbb érték megjelenitése Nagyitasi terllet

www.insize.hu | == www.insize.at
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Mérési eredmények nyomtatasa
» A durvasagmeérét Bluetooth nyomtatdhoz lehet csatlakoztatni a mérési értékek nyomtatasahoz. A mérés

befejezése utan nyomja meg a gombot , amely a mérési adatokat nyomtatja ki a csatlakoztatott
nyomtatora.

» A nyomtatasi kimeneten be lehet allitani az 8sszes paraméter vagy az On altal kivalasztott paraméterek
nyomtatasat.
» A nyomtatas beallitasanak menetét a Nyomtatasi beallitasok szakaszban talalja.

Mérési eredmények mentése

» Mentéskor a mérés datuma és ideje automatikusan régzitésre kerul.

Fémenii
» A6 képernydn nyomja meg a Fémenii gombot [=4.

Setting Main Menu

Return

PrtCond. HomePage

Calib. Meas.

You can use a touch Pen or nail to click on the screen.

Rendszerbeallitasok

System Setting 1/2 IE System Setting 2;”2@

Ra
Master

Display isplay 0 s
— Date & Time TFT Brightness
ON W OI'F
uto 1 T
abit doyn Bluttooth B]]]_];';E::Y h ResetToDefault Format Memory
ower

» A rendszerbeallitasokra (System) kattintva attekintheti a rendszerbeallitadsokat.

» Mérési eredmények megjelenitése (F6 kijelzd és Al-kijelz6)
Allitsa be, hogy mely mérési paramétereket szeretné azonnal megjeleniteni a kijelzén (max. 2).

Parameters

- WWWw.insize.at

b Www.insize.cz | WWW.insize.sK | e WWw.insize.hu |
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» PBS Frekvencia Beallitas
A BPS kommunikaciés frekvencia a durvasagmérd és a nyomtatd, vagy a durvasagmeéré és a mobiltelefon
alkalmazas kozott.
Az alapértelmezett BPS frekvencia 115,2 K.

» Automatikus Kikapcsolas
Ha ON-ra allitja, a durvasagmérd automatikusan kikapcsol, ha 600 masodpercig nem térténik mivelet. Ha
OFF-ra van allitva, a durvasagméré folyamatosan m(ikédik, anélkil, hogy kikapcsolna.

» Bluetooth Mod
Két mikoédési mod van a Bluetooth modullal: nyomtatasi mod és adatatviteli mod.
Ha Bluetooth nyomtatén keresztil kell nyomtatnia, allitsa a Nyomtatas (PRINT) modot a Bluetooth mod
gombra. Ha mobilalkalmazéassal kell kommunikalnia, allitsa a Ctrl médot.

» Bluetooth Bekapcsolasa
El6szor allitsa be a Bluetooth médot, majd kapcsolja be a Bluetooth-t (ON a Bluetooth Power gombon), A
durvasagméré automatikusan beallitja a Bluetooth méodot a kivalasztott mod szerint.
A Bluetooth funkcié hosszu tavu aktivalasa miatt felesleges akkumulatorkapacitas-veszteség miatt a
durvasagméré minden inditaskor kikapcsolja a Bluetooth-t. Ha sziiksége van a Bluetooth hasznalatara,
minden inditas utan ujra be kell kapcsolnia.

» Erintéképernyé Kalibralasa
Az érintéképernyét gyarilag kalibraljak. Altalaban a késébbi érintéképernyé-kalibralasra nincs sziikség. Ha
hasznalat kézben azt talalja, hogy a képernydn Iévé gombok funkciéja nem helyes, kalibralja Ujra az
érintéképerny6t. Nyomja meg a TouchCalib. gombot, és kovesse a képerny6n lévd utasitasokat.

» Rpc Részletes Beallitasok
A felhasznaléi igényeknek megfeleléen lehetséges az Rpc paraméterek kivalasztasa: “um” és “%”.

» Datum és 1d6 Beallitasa
A datum és az id6 megvaltoztatasahoz nyomja meg a Datum & 1dé gombot. Ha meg szeretné valtoztatni az
id6t és a datumot, elészér nyomja meg a Stop gombot, majd allitsa be a datumot és az idét, és nyomja meg a
START gombot.

° Set Date and Time

Ea
11406} 50

S0P SAVE
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» LCD Kijelzd Fényer6 Beallitasa
Nyomja meg a TFT Fényer6 gombot, és allitsa be a kivant kijelz6 fényerdét.

Display Brightness

» Gyari Beallitasok
Nyomja meg a ResetToDefault gombot, és a durvasagméré gyari adatai visszaallnak.

Reset to Default

» Meméria Formazasa
Nyomja meg a Format Memory gombot. Ennek a gombnak a megnyomasaval minden régzitett mérés toérlédik.
A formazas elbtt a durvasagmérd megerdsitést kér erre a miiveletre.
A felhasznald megerésitése utan a memoria formazodik, és a mért adatok mar nem lesznek visszaallithatok.
Ezért 6vatosan jarjon el. A memoéria formazasa korilbelll egy percig tart, ne kapcsolja ki az eszkéz
aramellatasat formazas kézben.

Mérési Feltételek Beallitasa
Nyomja meg a Condition gombot a fémeniben, és allitsa be a kivant mérési tulajdonsagokat.

Condition Set Levagasi hossz Ac 0,25 mm; 0,80 mm; 2,50 mm

Mért hosszak szama

(xn)

Range : = 40um

1,2,3,4,5

Filter

Mérési tartomany +20 ym; £40 ym; £80 um; £160um

GAUSS

Egységek Inch; mm

Szirok RC; PC-RC; GUASS; D -P

- WWWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |
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Rekordkezelés
» Nyomja meg a Rekord gombot a mérési rekordok részleteinek megjelenitéséhez.

Record View

001 2018.08.02 09:05

BACK
005 2018.08.02 09:09

Szoftverinformacié
» Az About version gomb megnyomasaval megtekintheti a durvasagméré szoftverének és hardverének
informacidit.

Kalibracios Paraméterek

» Mérés el6tt kalibralnia kell a durvasagmeérét egy durvasag-kalibraciés lapon.

» A durvasagméré egy szabvanyos durvasag-laphoz van konfiguralva. Mérés el6tt ellendrizze a durvasagmeérét
ezen a lapon. Normal kérilmények kézétt, ha a mért érték és a kalibracios lap értéke kozotti kiilénbség
elfogadhaté tartomanyban van, a mért érték érvényes, és kézvetlenil mérhet.

» Ha a mért érték és a kalibracios lap névleges értéke eltér, és a killénbség nagyobb, mint a mérd hibahatara,
vagy ha a felhasznalé magas mérési pontossagot igényel, végezzen kalibraciét az eszk6z6kdn a mérési
pontossag javitasa érdekében.

» A durvasagmeérét a gyartd ellendrizte, és hibaja kevesebb, mint £ 10%.

» A fémenuben nyomja meg a Calib. Meas. gombot.

» Miutan beallitotta a durvasag-kalibracids lap értékét, nyomja meg a START gombot a mérés megkezdéséhez.
A Calib. Meas. gomb megnyomasaval belép a kalibraciés programba. A + vagy - gombok segitségével
kivalaszthatja a durvasag-szabvanylap névleges értekét. Ezutan nyomja meg a start gombot.

» Ha a mért érték és a lap névleges értéke elfogadhaté tartomanyban van, nyomja meg a Save & Exit gombot,
és az értékek mentésre kerulnek az eszkdzben. Az Exit gomb megnyomasaval mentés nélkil tér vissza a
fémenibe.

Kalibracios Eljaras

b Www.insize.cz | www.insize.sk | —

www.insize.hu | www.insize.at
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Nyomtatasi Beallitasok
» Nyomja meg a PrtCond gombot. Ezutan valassza ki a nyomtatashoz sziikséges kdvetelményeket.

Print Details Set

back

HomePage

Tp Curves

» Az N (eredmény) gomb megnyomasaval valassza ki a kivant mérési paramétereket.

Parameters

)i L\ )\ i
\Ba o)\ e\ ) g )
\Bat) ) Gng | o)\ Se) B
B0 Bt | AL 2 e e

Adatkimenet az Excelbe

» Adatokat lehet kuldeni az Excelbe a szamitogéphez valo Bluetooth kapcsolat segitsegével.
» Allitsa be a Kommunikacios portot, az atviteli sebességet és mas paramétereket:

» Allitsa a durvasagmérét nyomtatasi modba (Print), allitsa be az atviteli sebességet 115,2k-ra.
Kapcsolja be a Bluetooth-t, és a durvasagmeérd parosit a szamitégéppel egy Bluetooth vevd segitségével.

» Helyezze be a Bluetooth vevét a szamitdégépbe. A durvasagméré sikeres parositasat a szamitdégéppel két zéld
fény villanasa jelzi id6kézénként, és az adatokat ezutan at lehet vinni az Excelbe az ,ENTER” gomb
megnyomasaval.

Megjegyzés: Kérjlik, vegye figyelembe, hogy a kivalasztott mérési paramétereket (N Result gomb) a nyomtatasi
beallitasokban (PrtCond.) kell kivalasztani. Ha a paraméterek nincsenek kivalasztva, nem keriinek
adatok az Excelbe.

@ Surface Roughness Tester V1.0

Mobilalkalmazas

» Az eszkdz tdmogatja a vezeték nélkili adatatvitelt Bluetooth-on Porameter AcsOUmMKS GAWS 10m
keresztil.

» Olyan helyeken, ahol nehéz a durvasagmeérét az eszkdzon levé v AN AL g A
gombokkal mikd&dtetni, Bluetooth taviranyitd hasznalhato. W [V T

» A mobilalkalmazas tamogatja az Android 6-os és annal magasabb
verzioit.

» Hasznaljon mobiltelefont a vezérléshez.

» Allitsa be a durvasagméré adatatviteli modjat CTR-re, allitsa be az
atviteli sebességet 115,2 k-ra, és kapcsolja be a Bluetooth-t. 20812um

» Ajelsz6 a durvasagmérd mobiltelefonhoz val6 csatlakoztatasahoz 1234. R 5 dcym

- WWWw.insize.at
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Szamitégépes Szoftver

» A szoftverrel kdnnyedén elemezheti és kinyomtathatja a szamitégépre kildott mérési eredményeket.

» A durvasagméré szamitdbgéphez valo csatlakoztatasahoz hasznaljon USB-kabelt, és allitsa be az atviteli
sebességet 921,6k-ra.

e e —— St o e g, P
SRR YSBR ST e W
-] -

EESE T E T ]

e Cane EVIYEEEEE

11. TARTOZEKOK ES HASZNALAT
Allithaté Magassagi Tamaszlabak

Ha a mérési alkatrész fellilete alacsonyabb, mint a durvasagméré alapja, hasznaljon allithaté magassagu
tamaszlabakat segédtamaszként a méréshez.

Magassagméré Adapter
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ErintS Kiterjesztés
» Az érint6 kiterjesztéssel nagyobb tavolsagbdl mérhetd a durvasag a vezérldegységtél.
» A kiterjesztés hossza 50 mm.

Erint6 Kiterjesztés
c— ' [ 7 [

Horony érzékeld

794

674

“ 21.9 | —
@ 1

Il »

_.-IL—EJ__:'sli'__az a.gf 210 o7l

Kis Lyuk Erzékel6

» Akis lyuk érzékel6vel mérhetd a durvasag egy sikon, ferde sikon, kupfeliileten, belsé lyukakban és mas
fellleteken. A lyuk minimalis atméréje, amelyben mérheté a durvasag, 5 mm.

» A horony érzékeld a durvasagméré szabvany érzékelbje, és méretei a kdvetkezok:

Erint6
Foglalat Test Hegy

+ 45,50 23 4,20

Nagyon Kis Lyuk Erzékel6
» A nagyon kis lyukak mérésére szolgald érzékelével mérhetd a lyukak fellilete, amelynek atméréje nagyobb,

mint 2,5 mm.
o [ "I -
= 1.9 ro
[ ] : e — ﬂ
'@; @1 -~

45.0
77

» A nagyon kis lyuk érzékeld érintjének csuszkaja a hegy mogétt van. Amikor érintkezik a mért felllettel, az
érzékelési pozicid el6szdr magas, majd alacsony. Ennek az érzékelének a hasznalatahoz a durvasagmérét
allvanyba kell szerelni.
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Mély Horony Erzékeld

» A mély horony érzékelével mérhetdk olyan hornyok, amelyek szélessége nagyobb, mint 3 mm, és mélysége
akar 10 mm, vagy egy Iépcsé magassagu felulet durvasaga akar 10 mm - lasd az érzékel6 méreteit az alabbi
képen.

21. 5

44

L-“N_

[R]

78.5

Lapos Feliiletii Lab

» Alkalmas olyan mérési alkatrészek durvasaganak mérésére, amelyek kisebbek, mint a durvasag
szabvanylapja, és a mérési felllet lapos.

» Alab hatékonyan védi az érzékel6t a sérulésektdl.

Hengeres Feliiletli Lab
» Alkalmas olyan hengeres alkatrészek durvasaganak merésére, amelyeket kézvetlenlil nem lehet mérni.
» A lab hatékonyan védi az érzékel6t a sérulésektol.

Bluetooth Nyomtatoé

» A nyomtatd Bluetooth interfészen keresztill csatlakozik. A
durvasagméré nyomtatdhoz vald csatlakoztatasahoz be kell allitani
a durvasagmero atviteli sebességeét 115,2k-ra.

» Allitsa be a Bluetooth mddot a durvasagmérén nyomtatasra
(,print”), és kapcsolja be a Bluetooth-t.

» Amikor a durvasagmérd csatlakozik a nyomtatéhoz, a Bluetooth
fény bekapcsol.

- WWWw.insize.at
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12. MUSZAKI PARAMETEREK ES FUNKCIOK

NEV ‘ TARTALOM
Mérési Z-tengely (fuggéleges) | 320 um (-160 ym~160 uym) / 126Q0 in (-63Q0 in~+63Q0 in)
tartomany Y-tengely (vizszintes) | 17,5 mm/0,69"
0,002 um / £20 pm
Felbontas Z-tengely (figgdleges) 0.004 pm /40 pm
0,008 um / £80 pm
0,02 ym /160 pm
| et pramatren | R e 5 o ), sk e
parameterek | szapvany ISO 4287, ANSI b46.1, DIN 4768, JIS b601
Grafikus adatok Primer profil, durvasag gorbe terhelési profil

Az LCD képernyd mérete és

3,5 - hiivelyk; 480*320

felbontasa
Sz(r6é RC, PC-RC, Gauss, D-P
Mért hossz (Ir) 0,25 mm; 0,8 mm; 2,5 mm
Mért hosszak szama (Ln) Ln=Irxn n=1~5
Elv Differencialis induktancia eltolédas
Erzékel6 hegy Természetes gyémant, hegy szége 90°, hegy sugara 5 ym
Méréerd 4 mN
. Nyomoéerd Kevesebb, mint 400 mN
Erzékeld
Ir=0,25; Vt = 0,135 mm/s
Ir=0,8; Vt =0,5 mm/s
Mérési sebesség
Ir=25;Vt=1mm/s
Return Vt = 1 mm/s
Pontossag Legfeljebb +10%
Ismételhetéség Legfeljebb 6%

Tapegység Litium-ion akkumulator 3,7 V Litium-ion, Télt6: DC 5V, 800 mA /5 o6ra
Mdkodési id6d Tobb mint 50 6ra

Méretek Kijelzb egység 158x55%52 mm

HxSzxM CsUsz6 egység 115%23x27 mm

Suly Kb. 500 g (kijelz6 egység + csusz6 egyseg + érzékeld)

Munkakdrilmények

Hoémérséklet 20 °C-tol 40 °C-ig
Paratartalom <90% RH

Tarolasi és szallitasi feltételek

H6émérséklet -40 °C-tél +60 °C-ig
Paratartalom <90% RH
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13. MERESI TARTOMANY

PARAMETER | MERESI TARTOMANY

Ra 0,005 pm ~ 32 ym
Rq
Rz 0,02 ym ~ 320 um
R3z
Ry
Rt
Rp
Rm
Sk 0% ~ 100 %
S 1 mm

Sm
tp 0% ~100 %

14. ALTALANOS KARBANTARTAS

» A szoftverrel kdnnyedén elemezheti és kinyomtathatja a szamitdgépre kildott mérési eredményeket.
» A durvasagmeérd szamitbgéphez vald csatlakoztatasahoz hasznaljon USB-kabelt, és allitsa be az atviteli
sebességet 921,6k-ra.

Erzékel6

» Erzékeld cseréje esetén legyen nagyon évatos, ne érintse meg a vezetéfejet és a méréhegyet, mivel ezek az
egész eszkdz kulcsfontossagu részei.

» A mérés befejezése utan javasoljuk, hogy helyezze az érzékeldt egy védddobozba. Kiulénds figyelmet kell
forditani a méréhegy védelmére.

» Védje az érzékel6t az esésektdl, litésektdl stb., amelyek karosithatjak az érzékel6t.

» Az érzékel6 barmilyen karosodasa nem igényelhetd garancia alatt, szikséges a javitasa vagy egy Uj érzékeld
megvasarlasa.

» A felhasznaldknak javasoljuk, hogy vasaroljanak egy tartalék érzékeldt, igy az érzékeld karosodasa esetén
nincs korlatozas a durvasagméré hasznalataban.

F6 egység
» Tartsa tisztan a f6 kijelzd egységet. Tisztitsa meg a kijelz6t egy szaraz, puha ruhaval.

Akkumulator
» Ha az akkumulator lemerdlt, mindig azonnal téltse fel. A t6ltési id6 korilbelll harom ora. A téltés utan huzza ki
a durvasagmeéroét a toltébél.

Durvasag szabvanylap
» Tartsa tisztan a durvasag szabvanylap fellletét. Ne engedje, hogy karcolédasok keletkezzenek a durvasag
szabvanylap fellletén.

Hibaelharitas

» Ha problémat talal a durvasagmérdvel, prébaljon megoldast talalni az alabbi tablazatban talalhaté
informacidkban.

» Ha nem tudja megoldani a problémakat, kildje el a durvasagmeérét javitasra a szervizbe.

» A felhasznaloknak tilos a durvasagmérd szétszerelése és sajat maguk altali javitasa.

» Szervizbe kildéskor javasoljuk, hogy csatoljon informaciét a problémardl.




HIBA

Az eszkdz kérllbelll 1 perc utan
kikapcsol.
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A csatlakozo nincs megfeleléen

A motor hangja nem hallhat6 a
durvasagméré bekapcsolasa utan.

csatlakoztatva.

| MEGOLDAS

Csatlakoztassa Ujra a csatlakozot.

Erintéképernyd hiba.

Az érint6 paraméterek elvesztése.

Erintéképernyd kalibralasa.
A f6 kijelz6n nyomja meg az ESC
gombot 6 masodpercig.

Motor hiba.

Motor beragadas.

Inditsa Ujra az eszkdzt.

A tartomanyon Kkivdl.

mérési tartomanyt.
Az érzékeld a tapintasi pozicio
kézepén kivil helyezkedik el.

A mért felllet jelzése meghaladta a

Ndévelje a mérési tartomanyt.

Allitsa be az érzékel6 poziciéjat.

Nincsenek mérési adatok.

Nem mér a bekapcsolas utan.

Ismételje meg a mérést.

A mérési pontossag a tartomanyon
kival van.

Hibas paraméterek beallitasa.
A durvasagmeéré kalibralasa
helytelen.

Allitsa be a mérési paramétereket.
Kalibralja a durvasagmérét.

15. MAGYARAZATOK

» Az eszkdz a profil sz(ir6 és a kdzvetlen sz(lrd alapjan szamitja ki a paramétereket. A paramétereket a GB /
T3505-2000 iranyelv alapjan szamitjak ki: "Geometriai termékspecifikacio (GPS) - fellleti szerkezet - profil
modszer - a szerkezet fogalmak, definicioi és fellleti paraméterei.

Fogalmak

» Sz(rt profil - a profil jelzés a primer profil szlirése utan, hogy eltavolitsa a hulldmossagot.
» D-P (kézvetlen profil): a legkisebb négyzetek algoritmusanak kdzponti vonalat alkalmazza.

» RC sz(ird: analog 2RC sz(ird faziskildonbséggel.
» PC-RC sz(ir6: faziskorrekcios RC sz(iré.
» Gauss szir6é: az |IOS 11562 szerint.

Utazasi hossz:
RC Sziiré

Megkozelité ]
°9 %%g :nerﬁ_\": elgyorsulas Ertékelt hossz

} E 2Ir * Irxn {
T‘ @ Utazasi hossz 0—}1

l‘

PCRC Sziiré

Megkozelité .
°d %%56 :nerﬁ—\‘Felgyorsulés Ertékelt hossz Lejté

I ﬁ Ir i Irxn ! Ir {
I{—o Utazasi hossz 0—}1

| Kezdes Vég | Kezdes Vég
GAUSS Sziiré
Felgyorsulas
Megkozelité 3
°9 %Zg :ner;s;_\ f/Z Ertekelt hossz Lejté
' } E E Irxn Em{
I{—Q Utazasi hossz .—pl
HKezdés Vég
(= | — -
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Paraméter Definiciok

» Ra — A profil atlagos aritmetikai eltérése
Az ordinatak Z (x) abszolut értékeinek aritmetikai atlaga az alaphosszon belil.

11'
Ra = F£|Z(1](h'

Wi
W

Zy

O
Al WWWW

L

Y

» Rq — A profil négyzetes kézépérték eltérése
Az ordinatak Z (x) négyzetes kdzépértéke az alaphossz Ir-en belll.

illlf -
Rq — 1—J.ZE(.T. X

» Rz — A profil maximalis magassaga
A legmagasabb csucs Zp és a profil legmélyebb vélgye Zv 6sszege az alaphossz Ir-en belil.

m —
i Mg A A
[ || E'_:-' |I il [ I| = | il &1
= | 1"lll [ |I I|h‘ I|I ﬂ'\ kA ||I I|,.|"'l L || I| ™
B lll |I Vo al II \ II IIHN |I IlI |
| ™ \ \ |
é IIII |In‘l L I| |III ‘IIIL'- |II] II| 1 |'II J HI'&,I\ |III ] ll\ |I I.mll'||
W (I ) il ( [l | III
| = L | | z \ = V] \
|@ mr \ III 4\ s ||I ] \ l,-'ll h.'!l \ | \ |".|
Lo g WS 1 — ] |
II =S fu I | = VP
| | | =
\ [ i '|_ |I||.I
\ /
[

» Rt - A profil teljes magassaga
A profil legmagasabb cslicsanak Zp és a profil legmélyebb volgyének Zv 6sszege az értékelt hossz In-en

beldl.

o WWWw.insize.hu | = Www.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | o
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16. AJANLOTT HULLAMHOSSZAK TABLAZATA:

Mintahossz
Ac (mm)

>5~10 >20~40

2.5
>2.5~5 >10~20
>1.25~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5

0.25
>0.063~0.08 >0.32~0.4
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

= www.insize.hu | == www.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | o —
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EINFUHRUNG

Der ISR-C300-Rauheitsprifer ist ein kleiner Rauheitsprifer fliir mobile Messungen. Er verflgt Gber eine intuitive
Bedienung und eignet sich flr schnelle Messungen. Er ist in der Lage, die Oberflachenstruktur geman
verschiedener internationaler Standards mit verschiedenen Parametern zu bewerten. Die Messergebnisse
werden digital/grafisch auf einem Farb-LCD-Display angezeigt und kénnen auf einen Drucker ausgegeben
werden.

1. FUNKTIONEN

» Der Rauheitsprifer besteht aus einer Anzeigeeinheit, einer Antriebseinheit und einem Sensor. Der Vorteil liegt
in seiner geringen GréRe, dem geringen Gewicht und der einfachen Bedienung.

» Gemessene Daten kénnen Uber Bluetooth oder USB-Kabel an einen Computer exportiert werden.
Unterstitzung fur Bluetooth-Druck und Steuerung tGber eine mobile Anwendung.

» Parameter: Ra, Rz, Rt, Rp, Ry, R3z, R3y, Rz (JIS), Rs, Rsk, Rsm, Rku, Rc, Rmax, Rmr.
» Messbereichslange 320 ym. » Das 3,5-Zoll-Farb-LCD-Display bietet eine hervorragende Lesbarkeit.
» Der Rauheitsprifer umfasst die folgenden Normen: 1ISO-1997, DIN, ANSI, JIS2001.

» Eingebauter 3200 mAh Lithium-lonen-Akku und Antriebschaltung, grolRe Akkukapazitdt ohne Memory-Effekt.
Der Akku reicht fur mehr als 50 Stunden Betrieb aus.

» Der grole integrierte Speicher kann bis zu 100 gemessene Werte und gemessene Profile speichern.

» LCD-Display mit einer Auflésung von 480*320, einschlieRlich anpassbarer Hintergrundbeleuchtung flr
verbesserte Lesbarkeit in dunklen Umgebungen. Das Display bietet eine gute Lesbarkeit aus verschiedenen
Blickwinkeln. DPS-Steuerchip und Datenverarbeitung, hohe Geschwindigkeit, geringer Stromverbrauch.
Groldes Display, alle Parameter sind auf dem Display sichtbar.

» Zeiteinstellung und Anzeige.
» Automatische Schlaffunktion, automatische Abschaltfunktion und Batteriesparfunktion.

» Der Rauheitsprufer kann verschiedene Informationen anzeigen. Zum Beispiel: Messergebnisse,
Fehlermeldungen usw.

» Robust, kompakt, tragbar.
» Der Rauheitsprufer kann an einen Drucker und einen Computer angeschlossen werden.
» Es ist mdglich, alle Parameter oder individuell ausgewéhlte Parameter vom Benutzer drucken zu lassen.

2. MESSPRINZIP

Um die Rauheit der Oberflache zu messen, legen Sie den Sensor auf die Oberflache des gemessenen Teils und
fuhren die Messung mit konstanter Geschwindigkeit durch. Die Rauheit der Oberflache wird mit einer Spitze im
Sensor gemessen. Die Rauheit der Oberfliche verursacht Vibrationen im Sensor, die sich in Anderungen der Werte
der induktiven Spulen manifestieren. Ein Analogsignal wird erzeugt, das der Rauheit der gemessenen Oberflache
entspricht. Das Signal gelangt in das Datenerfassungssystem. Diese gesammelten Daten werden dann mit
digitalen Filtern verarbeitet und die Parameter werden mithilfe eines DSP-Chips berechnet. Das Messergebnis wird
aufdem LCD-Display angezeigt und kann gedruckt oder auf einen Computer Ubertragen werden.

3. PACKUNGSINHALT

» Hauptgerat (Rauheitsprifer)
» Sonde

» Rauheitsstandard

» Verbindungskabel

» Adapter fir Magnetstander
» Anpassbarer Stander

» Touchpen

» USB-Kabel und Software

» AC/DC-Ladegerat

- WWWw.insize.at
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4. DESCRIPTION

Hauptanzeigeeinheit
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» Der Schalter wird verwendet, um das Gerat vollstédndig auszuschalten.
» Wenn Sie das Gerat langere Zeit nicht verwenden werden, schalten Sie es aus.

1) Bluetooth-Symbol

2) Auswertungslange

3) Filter

4) Arbeitszeit

5) Startbereich der Berlihrung
6) Position des Schiebeteils
7) Informationsbereich

8) Bereich

9), 10) Messergebnis

11) Batteriestatus

12) Profilskala

13) Profilanzeige

14) Meni-Taste

15) Speichern-Taste

16) Drucken-Taste
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5. TASTEN
» ,POWER"*-Taste: Driicken und halten Sie die Taste 2 Sekunden lang, um das Gerat ein- oder auszuschalten.
» ,START“-Taste: Driicken Sie, um die Messung zu starten.

» ,UP/ADD"-Taste: Erhéht den Wert.

» ,ESC*Taste: Wird verwendet, um das Meni zu verlassen und die Einstellungen abzubrechen.
» ,ENTER"*-Taste: Bestatigung der Einstellungen.

» ,DOWN/REDUCE"-Taste: Verringert den Wert.

Versteckte Tasten

| ] Ra= 1.888um
E | | Rz=  5.6784m

Start-Taste Profil-Zoom-Taste Profil- und Mehrfachergebnis-Taste

6. BATTERIELADUNG

» Wenn die Batteriespannung zu niedrig ist (das Batteriesymbol auf dem Display zeigt einen niedrigen Wert an),
sollte der Rauheitspriifer so bald wie méglich aufgeladen werden. Das Aufladen erfolgt Giber den USB-
Anschluss. Es ist mdglich, einen Ladestecker an den USB-Anschluss anzuschlieRen oder Gber den USB-
Anschluss von einem Computer aus aufzuladen.

» Wenn ein anderer Ladestecker zum Aufladen verwendet wird, sollte die Ausgangsspannung 5V betragen, der
Ladestrom sollte idealerweise 1000 mA betragen.

» Das Gerat zeigt das Laden durch eine Leuchte an, nach vollstandiger Ladung wird ein vollstdndiges
Batteriestatussymbol angezeigt. Die Ladezeit betragt etwa 5 Stunden. Das Gerat enthalt einen Lithium-lonen-
Akku ohne Memory-Effekt, und das Aufladen kann jederzeit erfolgen, ohne den normalen Betrieb des Geréts
zu beeintrachtigen.

7. ANSCHLUSS DES SENSORS UND DER ANTRIEBSEINHEIT

» Schalten Sie das Gerét vor der Installation oder Entfernung des Sensors aus.

» Bei der Installation den Sensor am Hauptgehduse halten, in die Buchse der Antriebseinheit schieben (wie im
Bild unten gezeigt) und dann vorsichtig an die Enden des Gehaduses schieben.

» Zum Entfernen den Sensor am Hauptgehause mit der Hand halten und langsam herausziehen.

Bei der Installation den Sensor am Hauptgeh&duse halten, in die Buchse der Antriebseinheit schieben (wie im
Bild oben gezeigt) und dann vorsichtig an die Enden des Geh&uses schieben. Zum Entfernen den Sensor am
Hauptgehduse mit der Hand halten und langsam herausziehen.

C!.
-]

=_§€:= 1 - Sensor
2 - Buchse der Antriebseinheit
‘ 1

AN
2 %3
3 - Antriebseinheit
2
» Der Sensor ist ein Schlisselteil des Rauheitspriifers und sollte besondere
\/ ; i Aufmerksamkeit erhalten.

» Wahrend der Installation oder Entfernung des Sensors NIEMALS die
Messspitze berthren, um Beschadigungen zu vermeiden.

» Es ist nicht erforderlich, den Sensor aus der Antriebseinheit zu entfernen,
wenn der Rauheitsprifer nicht verwendet wird.

E * = » Nach jeder Installation des Sensors wird empfohlen, den Rauheitsprifer
il

zu kalibrieren.

—
—l3 210 o7l

[ |
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8. ANSCHLUSS DER ANTRIEBSEINHEIT AN DIE HAUPTANZEIGEEINHEIT -
INSTALLATIONSBESCHREIBUNG:
Installation:

» Flihren Sie die Antriebseinheit in die Hauptanzeigeeinheit in Richtung Pfeil “1” ein, sodass sie auf den festen
Befestigungszapfen geschoben wird.

» Drucken Sie die Antriebseinheit in Richtung Pfeil “1” und dann nach unten in Richtung Pfeil “2”, um sie in die
Befestigungsplatte einzusetzen.

Entfernung:

» Dricken Sie die Antriebseinheit in Richtung Pfeil “1” und heben Sie sie in Richtung Pfeil “2” an. Entfernen Sie
die Antriebseinheit von der Befestigungsplatte.
» Ziehen Sie die Antriebseinheit in Richtung Pfeil “3” heraus und entfernen Sie sie aus der Hauptanzeigeeinheit.

9. VERWENDUNG DES VERLANGERUNGSKABELS

Hauptanzeigeeinheit

» Wenn die Antriebseinheit nicht in die Hauptanzeigeeinheit eingesteckt ist, kénnen Sie die Antriebseinheit vor
Verwendung des Rauheitsmessgerats mit einem Verlangerungskabel mit der Anzeigeeinheit verbinden, wie im
obigen Bild gezeigt.
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10. MESSUNG

Vorbereitung fiir die Messung

» Schalten Sie den Rauheitspriifer ein, um sicherzustellen, dass der Akku geladen ist. Wenn der Akku entladen
ist, laden Sie ihn auf.

» Reinigen Sie die Oberflache des zu messenden Objekts (falls erforderlich).

» Platzieren Sie den Rauheitsprufer korrekt, stabil und angemessen auf der Oberflache des zu messenden
Objekts: Der Sensor muss senkrecht zur Richtung der Fertigungsspuren der gemessenen Oberflache stehen.

Ro=1.41pm
E

121618

Ein- und Ausschalten

» Dricken Sie die POWER-Taste 2 Sekunden lang, dann schaltet sich der Rauheitsprifer automatisch ein.

» Informationen Gber Typ, Name und Hersteller werden auf dem Bildschirm angezeigt. Anschlieend gelangen
Sie ins Hauptmen( des Rauheitspriifers.

» Wenn Sie den Rauheitsprifer ausschalten méchten, driicken Sie einfach jederzeit 2 Sekunden lang die
POWER-Taste.

» Wenn Sie wissen, dass Sie das Gerat langere Zeit nicht verwenden werden, schalten Sie es mit dem Schalter
aus.

Sensorposition

» Uberpriifen Sie zunéchst die Position des Sensors, um den Standort des Sensors zu bestimmen. Die beste
Position liegt in der Mitte des Bereichs.

» Der Pfeil zeigt an, ob der Sensor nicht am Nullpunkt ist.

» Wenn der gesamte Messvorgang den eingestellten Bereich nicht Uberschreitet, beeinflusst dies nicht die
Messergebnisse.

Messbeginn 'mz

» Im Anzeigemodus des Hauptmenis. Driicken Sie die Starttaste, um die Messung zu starten. |

» Sie kdnnen die Messung durch Driicken von ESC stoppen. -
00—
o

Anzeige der Messergebnisse

» Wenn Sie die Messergebnisse nach Abschluss der Messung anzeigen méchten, beriihren Sie den Bereich der
Haupt- und Sekundéaranzeige, und Sie sehen alle Messergebnisse.

» Beriihren Sie im Profilanzeigebereich vergréRert das Profil 1-2-4-8 mal.

ProfilvergréRerung

OL=4. 82mn (0. 80+5) 12:05:08 (0 I 18-08-02 09:10:28 0. 80mux 2 GAUSS
RILC IS0 16616-211 GAUSS X2
| Ra = 1.567un || Rz = 4.028um | C(Re) R -
[ Ra =1.730um || Rt = 4 064um | :O i? Z »
[ Re = 2.233um || Rv = 1.796um | 1% oo
[ R3z = 5.99un ][ R3y = 3.96um i

i=a--»

HRESEE]

Anzeige mehrerer Werte Vergrélierungsbereich

www.insize.hu | == www.insize.at
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Druck der Messergebnisse
» Der Rauheitsprufer kann mit einem Bluetooth-Drucker verbunden werden, um gemessene Werte

auszudrucken. Nach Abschluss der Messung driicken Sie die Taste [&], um die gemessenen Daten auf dem
angeschlossenen Drucker auszudrucken.

» Im Druckausgang kénnen Sie den Druck aller Parameter oder von von Ihnen ausgewéhlten Parametern
einstellen.
» Informationen zur Einrichtung des Drucks finden Sie im Abschnitt “Druckeinstellungen”.

Speichern der Messergebnisse
» Driicken Sie die Speichertaste E um die gemessenen Werte im Speicher des Geréts zu speichern.

» Es ist moglich, 100 Gruppen von Rohdaten und Profildaten im Geratespeicher zu speichern.
» Beim Speichern werden das Datum und die Uhrzeit der Messung automatisch aufgezeichnet.

Hauptmenii
» Driicken Sie auf dem Hauptbildschirm die Taste “Hauptmeni” [%§.

Setting Main Menu

Return

Rocord d. HomePage

Calib. Meas.

You can use a touch Pen or nail to click on the screen.

Systemeinstellungen

System Setting Uglﬂ System Setting 2_;-”2@
Ra Rmax .
i MRt ' Slave Rpc Details

Display | Display

Date & Time TFT Brightness

ON e
uto ) aToa
Shutdown Bluttooth B]]}]:l::lrh ResetToDefault

OFF

» Durch Klicken auf die Systemeinstellungen (System) kdnnen Sie die Systemeinstellungen durchsuchen.

» Anzeige der Messergebnisse (Hauptanzeige und Nebenanzeige)
Legen Sie fest, welche gemessenen Parameter Sie sofort auf dem Display anzeigen mdchten (max. 2).

Parameters

- WWWw.insize.at
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» PBS-Frequenzeinstellung
Die BPS-Kommunikationsfrequenz zwischen dem Rauheitsprifer und dem Drucker oder zwischen dem
Rauheitsprifer und der mobilen Anwendungssoftware.
Die Standard-BPS-Frequenz betragt 115,2 K.

» Automatische Abschaltung
Wenn diese Einstellung auf EIN gesetzt ist, schaltet sich der Rauheitsprifer nach 600 Sekunden Inaktivitat
automatisch aus. Wenn sie auf AUS gesetzt ist, bleibt der Rauheitsprifer stdndig eingeschaltet.

» Bluetooth-Modus
Es gibt zwei Arbeitsmodi mit dem Bluetooth-Modul: Druckmodus und Datentransfermodus.
Wenn Sie Uber einen Bluetooth-Drucker drucken méchten, stellen Sie den Druckmodus (PRINT) am
Bluetooth-Modusknopf ein. Wenn Sie eine Kommunikation mit einer mobilen Anwendung benétigen, wéhlen
Sie den Steuerungsmodus.

» Bluetooth einschalten
Stellen Sie zuerst den Bluetooth-Modus ein und schalten Sie dann Bluetooth ein (ON am Bluetooth-
Netzschalter). Der Rauheitsprifer stellt den Bluetooth-Modus automatisch entsprechend dem ausgewahlten
Modus ein. Aufgrund unnétigen Kapazitatsverlusts des Akkus durch langfristige Aktivierung der Bluetooth-
Funktion schaltet der Rauheitspriifer Bluetooth bei jedem Start aus. Wenn Sie Bluetooth verwenden mdchten,
mussen Sie es nach jedem Start erneut einschalten.

» Touchscreen-Kalibrierung
Der Touchscreen ist ab Werk kalibriert. Normalerweise ist keine erneute Kalibrierung des Touchscreens
erforderlich. Wenn Sie wahrend der Verwendung feststellen, dass die Funktion der Tasten auf dem Bildschirm
nicht korrekt ist, kalibrieren Sie den Touchscreen neu. Dricken Sie die Taste “TouchCalib.” und folgen Sie den
Anweisungen auf dem Bildschirm.

» Rpc-Detail-Einstellungen
Je nach Benutzeranforderungen kénnen Rpc-Parameter ausgewahlt werden: ,um® und ,%".

» Datum- und Uhrzeiteinstellung
Um das Datum und die Uhrzeit zu dndern, driicken Sie die Taste “Datum & Uhrzeit”. Wenn Sie die Zeit und
das Datum andern mdchten, driicken Sie zuerst “Stop”, dann stellen Sie das Datum und die Uhrzeit ein und
dricken Sie “START”.

0 Set Date and Time

e
11§ 06 50

S0P Ve
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» Einstellung der Icd-displayhelligkeit
Driicken Sie die Taste TFT-Helligkeit und stellen Sie die gewlinschte Displayhelligkeit ein.

Display Brightness

» Werkseinstellungen
Driicken Sie die Taste Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen, um die Werkseinstellungen des Rauheitsprifers
wiederherzustellen.

Reset to Default

» Speicherformatierung
Press the Format Memory key. Pressing this key will erase all recorded measurements. Before formatting, the
roughness tester will require confirmation of this operation.
After user confirmation, the memory will be formatted and the measured data will no longer be recoverable.
Therefore, proceed with caution. Memory formatting takes approximately one minute, do not turn off the device
power during formatting.

Einstellung Der Messbedingungen
Driicken Sie die Taste Bedingung im Hauptmen( und legen Sie die gewlinschten Messparameter fest.

Abschneidelange Ac 0,25 mm; 0,80 mm; 2,50 mm

Anzahl der
gemessenen Langen [INVEKEY: S

(xn)

Condition Set

Range:+ 40um
Filter

oL o
GALISS §

b Www.insize.cz | www.insize.sk |

Messbereich +20 pm; £40 ym; £80 pm; £160um

Einheiten Inch; mm

Filter RC; PC-RC; GUASS; D -P

- WWWw.insize.at
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Aufzeichnungsverwaltung
» Dricken Sie die Taste “Aufzeichnung”, um die Details der Messaufzeichnungen anzuzeigen.

Record View

001 2018.08.02 09:05

BACK
005 2018.08.02 09:09

Softwareinformationen )
» Durch Driicken der Taste “Uber Version” konnen Sie Informationen zur Software und Hardware des
Rauheitsprifers anzeigen.

Kalibrierungsparameter

» Bevor Sie messen, sollten Sie den Rauheitsprifer auf einer Rauheitskalibrierplatte kalibrieren.

» Der Rauheitsprifer ist fir eine Standard-Rauheitsplatte konfiguriert. Bevor Sie messen, Gberpriifen Sie den
Rauheitsprifer auf dieser Platte. Unter normalen Umstanden ist der Unterschied zwischen dem gemessenen
Wert und dem Wert der Kalibrierplatte innerhalb eines akzeptablen Bereichs, der gemessene Wert ist gultig
und Sie kdnnen direkt messen.

» Wenn der gemessene Wert und der Nennwert der Kalibrierplatte unterschiedlich sind und der Unterschied
groler ist als der Fehlerbereich der Genauigkeit des Messgerats oder wenn der Benutzer eine hohe
Messgenauigkeit benétigt, fihren Sie eine Kalibrierung der Gerate durch, um die Messgenauigkeit zu
verbessern.

Kalibrierungsverfahren

» Der Rauheitsprifer wurde vom Hersteller Gberprift und weist einen Fehler von weniger als + 10 % auf.

» Im Hauptmeni driicken Sie die Taste “Kalib. Messung”.

» Nachdem Sie den Wert der Rauheitskalibrierplatte eingestellt haben, driicken Sie die START-Taste, um die
Messung zu starten. Durch Driicken der Taste “Kalib. Messung” gelangen Sie in das Kalibrierungsprogramm.
Mit den + oder - Tasten kdnnen Sie den Nennwert der Rauheits-Standardplatte auswéahlen. Driicken Sie dann
die Starttaste.

» Sobald der gemessene Wert und der Nennwert der Platte innerhalb eines akzeptablen Bereichs liegen,
driicken Sie die Taste “Speichern & Beenden”, und die Werte werden im Gerat gespeichert. Durch Driicken
der Taste “Beenden” kehren Sie ohne Speichern der kalibrierten Werte zum Hauptmen( zurlick.

- WWWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

Druckeinstellungen
» Dricken Sie die Taste “PrtCond”. Wahlen Sie dann die gewlinschten Druckanforderungen aus.

Print Details Set

back
Result HomePage

» Durch Dricken der Taste “N (Ergebnis)” wéhlen Sie die gewlinschten Messparameter aus.

Parameters

\ e\ B e \fie) B0 )
B0 B\ AL 2 e

Dateniibertragung nach Excel
» Die Daten kénnen Uber eine Bluetooth-Verbindung zum Computer in Excel Gbertragen werden.
» Legen Sie den Kommunikationsport, die Ubertragungsgeschwindigkeit und andere Parameter fest:

» Stellen Sie den Rauheitspriifer auf den Druckmodus (Print) ein und setzen Sie die
Ubertragungsgeschwindigkeit auf 115,2 k.
Schalten Sie Bluetooth ein, und der Rauheitspriifer wird Gber einen Bluetooth-Empfanger mit dem Computer
gekoppelt.

» Stecken Sie den Bluetooth-Empfénger in den Computer. Eine erfolgreiche Kopplung des Rauheitsprifers mit
dem Computer wird durch zwei griine Lichtblitze im Intervall angezeigt, und die Daten kénnen anschlie3end
durch Driicken der Taste “ENTER” in Excel tibertragen werden.

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass die ausgewahlten Messparameter (Taste “N Ergebnis”) in den
Druckeinstellungen (PrtCond.) ausgewahlt sein missen. Wenn die Parameter nicht ausgewahlt sind,
werden keine Daten an Excel gesendet.

@\ Surface Roughness Tester V1.0

Mobile Anwendung
» Das Gerat unterstitzt die drahtlose Datenilibertragung ber Bluetooth.
» An Orten, an denen es schwierig ist, den Rauheitspriifer mit den Tasten Paramerer: esaammxs (GAUSS teoum
am Gerét zu bedienen, kann die Bluetooth-Fernbedienung verwendet ‘
werden. AV A
» Die mobile Anwendung unterstitzt Android-Version 6 und héher. LY
» Verwenden Sie ein Mobiltelefon zur Steuerung.
» Stellen Sie den Datenlbertragungsmodus im Rauheitsprifer auf CTR
ein, setzen Sie die Ubertragungsgeschwindigkeit auf 115,2 k und
schalten Sie Bluetooth ein.
» Das Passwort zur Verbindung des Rauheitsprifers mit dem Mobiltelefon
lautet 1234.

- WWWw.insize.at
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Computer-Software

» Mit der Software kdnnen Sie die gemessenen Ergebnisse, die an den Computer gesendet wurden, leicht
analysieren und ausdrucken.

» Um den Rauheitspriifer mit dem Computer zu verbinden, verwenden Sie ein USB-Kabel und stellen Sie die
Ubertragungsgeschwindigkeit auf 921,6 k ein.

- ..T.. ..1.. - -: = = m o et Mgt Nl
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11. ZUBEHOR UND VERWENDUNG
Hohenverstellbare StiitzfiiRe

Wenn die gemessene Oberflache des Teils niedriger ist als die Basis des Rauheitspriifers, verwenden Sie
héhenverstellbare StitzfilRe als zusatzliche Unterstitzung fur die Messung.

Hohenmesseradapter
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Touch-Verldngerung

» Mit der Touch-Verlangerung ist es méglich, die Rauheit in gré3erer Entfernung von der Steuereinheit zu
messen.

» Die Lange der Verldngerung betragt 50 mm.

Touch Verlangerung
e 01—/ -
Nutensensor
&7a 79.4
a 1.9 | —
T :
_ollza ) el o7

Kleiner Lochsensor

» Mit dem kleinen Lochsensor kénnen Sie die Rauheit auf einer ebenen Flache, einer geneigten Flache, einer
Kegelflache, in Innenléchern und auf anderen Oberflachen messen. Der minimale Durchmesser des Lochs, in
dem die Rauheit gemessen werden kann, betragt 5 mm.

» Der Nutensensor ist ein Standard-Sensor des Rauheitsprifers und seine Abmessungen sind wie folgt:

Touch
Buchse Korper Spitze
Ilé /
+ 45,30 23 4,20

10%00 [S - !

Sehr kleiner Lochsensor
» Mit dem Sensor fur die Messung sehr kleiner Lécher kdnnen Sie die Oberflache von Léchern mit einem
Durchmesser gréfRer als 2,5 mm messen.

L1

3 . ;l "":] %4- E: 9

455
I

» Der Schieber des Touchsensors fiir sehr kleine Lécher befindet sich hinter der Spitze. Wenn er mit der
gemessenen Oberflache in Kontakt kommt, ist die Erfassungsposition zuerst hoch und dann niedrig. Um
diesen Sensor zu verwenden, muss der Rauheitsprifer in einen Stadnder eingebaut werden.

R I = —
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Tiefenrillensensor

» Mit dem Tiefenrillensensor ist es méglich, Rillen mit einer Breite von mehr als 3 mm und einer Tiefe von bis zu
10 mm zu messen oder die Rauheit einer Oberflache mit einer Stufenhéhe von bis zu 10 mm zu bestimmen -
siehe das Bild mit den Abmessungen des Sensors unten.

21. 5

44

L-“N_

[R]

78.5

Flache Oberflachenstiitze

» Geeignet fiir die Messung der Rauheit an Teilen, die kleiner sind als die Rauheits-Standardplatte und deren
Messflache flach ist.

» Die Stitze schitzt den Sensor effektiv vor Beschadigungen.

Zylindrische Oberflachenstiitze
» Geeignet fiir die Messung der Rauheit an zylindrischen Teilen, die nicht direkt gemessen werden kénnen.
» Die Stutze schitzt den Sensor effektiv vor Beschadigungen.

Bluetooth-Drucker

» Der Drucker ist Uber eine Bluetooth-Schnittstelle verbunden. Um
den Rauheitsprifer mit dem Drucker zu verbinden, muss die
Ubertragungsgeschwindigkeit im Rauheitspriifer auf 115,2 k
eingestellt sein.

» Stellen Sie den Bluetooth-Modus im Rauheitsprifer auf “Drucken”
(“Print”) ein und schalten Sie Bluetooth ein.

» Wenn der Rauheitsprifer mit dem Drucker verbunden ist, leuchtet
die Bluetooth-Anzeige.

- WWWw.insize.at
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12. TECHNISCHE PARAMETER UND FUNKTIONEN

NAME ‘ INHALT

Z-Achse (vertikal)

320 uym (-160 pm~160 pum) / 12600 &in (-6300 &in~+6300 &in)

Messbereich Y-Achse

(horizontal)

17,5 mm / 0,69"

0,002 ym / £20 ym

0,004 uym / £40 ym

Auflésung Z-Achse (vertikal)
0,008 pm / £80 pm
0,02 ym/ £160 ym
Ausgewertete Ra, Rz, Rq, Rt, Rc, Rp, Ry, R3z, R3y, Rz(JIS), Ry, Rs, Rsk, Rku, Rmax,
Parameter Rsm, Rmr, Rpc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2
Gemessene
Parameter Standard ISO 4287, ANSI b46.1, DIN 4768, JIS b601

Grafische Daten

Primarprofil, Rauheitskurve, Lastprofil

GréRe und Auflésung des LCD-
Bildschirms

3,5 Zoll; 480*320

Filter

RC, PC-RC, Gauss, D-P

Gemessene Lange (Ir)

0,25 mm; 0,8 mm; 2,5 mm

Anzahl der gemessenen Langen In=frxn n=1~5
Prinzip Differenzielle Induktivitadtsverschiebung
Sensorspitze Natdrlicher Diamant, Spitzenwinkel 90°, Spitzenradius 5 um
Messkraft 4 mN
S Andruckkraft Weniger als 400 mN
Ir=0,25; Vt=0,135 mm/s
Messgeschwindigk | ' = 0,8; Vt = 0,5 mm/s
eit Ir=2,5; Vt =1 mm/s
Return Vt =1 mm/s
Genauigkeit Nicht mehr als £10%
Wiederholgenauigkeit Nicht mehr als 6%
Stromversorgung Lithium-lonen-Akku 3,7 V, Ladegerat: DC 5V, 800 mA /5 Stunden
Betriebszeit Mehr als 50 Stunden
Abmessungen Anzeigeeinheit 158x55x52 mm
LxBxH Schiebeeinheit 115x23x27 mm
Gewicht Ungefahr 500 g (Anzeigeeinheit + Schiebeeinheit + Sensor)

Arbeitsbedingungen

Temperatur 20 °C bis 40 °C
Luftfeuchtigkeit <90% RH

Lager- und Transportbedingungen

Temperatur -40 °C bis +60 °C
Luftfeuchtigkeit <90% RH

R

I
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13. MESSBEREICH

PARAMETER | MESSBEREICH

Ra 0,005 pm ~ 32 ym
Rq
Rz 0,02 ym ~ 320 um
R3z
Ry
Rt
Rp
Rm
Sk 0% ~ 100 %
S 1 mm

Sm
tp 0% ~100 %

14. ALLGEMEINE WARTUNG

» Mit der Software kdnnen Sie einfach Messergebnisse analysieren und an den Computer senden.
» Um _c_Jas Rauheitsmessgerat mit dem Computer zu verbinden, verwenden Sie ein USB-Kabel und stellen Sie
die Ubertragungsgeschwindigkeit auf 921,6 k ein.

Sensor

» Bei einem Sensorwechsel sollten Sie aulerst vorsichtig sein und den Fiihrungskopf und die Messspitze nicht
berthren, da dies Schlisselteile des gesamten Geréats sind.

» Nach Abschluss der Messung empfehlen wir, den Sensor in einer Schutzbox aufzubewahren. Besondere
Aufmerksamkeit sollte dem Schutz der Messspitze gewidmet werden.

» Schiitzen Sie den Sensor vor Stiirzen, Stélien usw., die den Sensor beschédigen kénnen.

» Jegliche Beschadigung des Sensors kann nicht im Rahmen der Garantie geltend gemacht werden. Es ist
notwendig, ihn zu reparieren oder einen neuen Sensor zu kaufen.

» Benutzern wird empfohlen, einen Ersatzsensor zu erwerben, damit bei Beschadigung des Sensors keine
Einschrankungen bei der Verwendung des Rauheitspriifers auftreten.

Haupteinheit
» Halten Sie die Hauptanzeigeeinheit sauber. Reinigen Sie den Bildschirm mit einem trockenen, weichen Tuch.

Batterie
» Wenn der Akku entladen ist, laden Sie ihn sofort auf. Die Ladezeit betragt etwa drei Stunden. Nach dem
Laden trennen Sie den Rauheitspriifer vom Ladegerat.

Rauheits-Standardplatte
» Halten Sie die Oberflache der Rauheits-Standardplatte sauber. Vermeiden Sie Kratzer auf der Oberflache der
Rauheits-Standardplatte.

Fehlerbehebung

» Wenn Sie ein Problem mit dem Rauheitsprifer feststellen, versuchen Sie, eine Losung in den Informationen in
der folgenden Tabelle zu finden.

» Wenn Sie die Probleme nicht I6sen kénnen, senden Sie den Rauheitspriifer zur Reparatur an den Service.

» Benutzer dirfen den Rauheitspriifer nicht selbst zerlegen und reparieren.

» Bei der Einsendung zur Reparatur empfehlen wir, Informationen zum Problem beizufiigen.
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FEHLER | URSACHE | LOSUNG

Das Gerat schaltet sich nach etwa 1
Minute aus, nachdem es

eingeschaltet wurde. Der Stecker ist nicht SchlieRen Sie den Stecker wieder

ordnungsgemal angeschlossen. an.

Der Motor ist nach dem Einschalten
des Rauheitsmessgeréts nicht zu

héren.
Kalibrieren Sie den Touchscreen.
Touchscreen-Fehler. Verlust der Touch-Parameter. Driicken Sie im Hauptdisplay 6
Sekunden lang die ESC-Taste.
Motorfehler. Motor blockiert. Gerét neu starten.

Das gemessene Oberflachensignal
liegt auRerhalb des Messbereichs.
Der Sensor befindet sich auf3erhalb
der Mitte der Bertuhrungsposition.

Erhéhen Sie den Messbereich und
justieren Sie die Position des
Sensors.

AuRerhalb des Messbereichs.

Das Gerat misst nicht nach dem

Keine gemessenen Daten. Wiederholen Sie die Messung.

Einschalten.
Co Fehlerparameter festlegen. Stellen Sie die Messparameter ein.
lg/l:rsesigﬁ:awgkelt AEEELD Gl Fehlerhafte Kalibrierung des Kalibrieren Sie das
’ Rauheitsmessgerats. Rauheitsmessgerat.

15. ERKLARUNGEN

» Das Gerat berechnet Parameter basierend auf dem Profilfilter und dem Direktfilter gemafR der GB / T3505-
2000-Richtlinie “Geometrische Produktspezifikation (GPS) - Oberflachenstruktur - Profilmethode - Begriffe,
Definitionen und Oberflachenparameter der Struktur”.

Begriffe

» Gefiltertes Profil: Das Profilsignal nach der Primarprofilfilterung zur Entfernung von Welligkeiten.
» D-P (Direktprofil): Verwendet die zentrale Linie des kleinsten Quadratverfahrens.

» RC-Filter: Analoges 2RC-Filter mit Phasenunterschied.

» PC-RC-Filter: RC-Filter mit Phasenkorrektur.

» Gauss-Filter: Gemal 10S 11562.

Wegstrecke:

RC-Filter PCRC-Filter

Annah Anndh

nnaogrumnrg_\ Anlauf Auswertungslénge nnaogrumnrg_\ Anlauf  Auswertungslénge — Abstieg

] ’ 2Ir ! Irxn [ I ’ Ir i Irxn ! Ir i
]:4 ® \Wegstrecke 0—>I T# ® \Wegstrecke 0—}1

I
I] Start Ende ﬂ Start Ende
GAUSS-Filter
Annéh
nnaO grumnn%_\ Anlauf Auswertungslénge Abstieg
' Ir/2 Irxn Ir/2

I{—O Wegstrecke Q—PI

|] Start Ende
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Parameterdefinitionen

» Ra — Durchschnittliche arithmetische Abweichung des Profils
Der arithmetische Durchschnitt der absoluten Werte der Ordinaten Z (x) innerhalb der Grundlange.

Le,
Ra = F£|Z(1ﬂ(h'

Wi
W

Zy

O
Al WWWW

L

Y

» Rq — Quadratischer Mittelwert der Profilabweichung
Es ist der quadratische Mittelwert der Ordinaten Z (x) innerhalb der Grundlange Ir.

illlf -
Rq — 1—..’22(.1'. X

» Rz — Maximale Profilhéhe
Es ist die Summe des hdchsten Peaks Zp und des tiefsten Tals des Profils Zv innerhalb der Grundl&nge Ir.

rhg I.'n.lu".m . o 5|| —
i F [ oz W
= | ) | | / = V |
o5 |I| | I‘|III ra_ II | I| "ulr\. { |I II| ||
I 1 1
J WA NS LA ]
VERVANIRVERVERUEBAY
|ﬁ < | x| | o . Wy
| 1| (2l F 3 \ M-| VR B |I
|I ™ -ru I = U A%
| | ) =
\ [ i '|_ |I||.I
\ /
4

» Rt - Gesamthdhe des Profils
Es ist die Summe des hochsten Peaks des Profils Zp und des tiefsten Tals des Profils Zv innerhalb der

ausgewerteten Lange In.

o WWWw.insize.hu | = Www.insize.at
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16. TABELLE DER EMPFOHLENEN WELLENLANGEN:

Musterlange

Ac (mm)

>5~10 >20~40

2.5
>2.5~5 >10~20
>1.25~2.5 >6.3~10
>0.63~1.25 >3.2~6.3 0.8
>0.32~0.63 >1.6~3.2
>0.25~0.32 >1.25~1.6
>0.20~0.25 >1.0~1.25
>0.16~0.20 >0.8~1.0
>0.125~0.16 >0.63~0.8
>0.1~0.125 >0.5~0.63
>0.08~0.1 >0.4~0.5

0.25
>0.063~0.08 >0.32~0.4
>0.05~0.063 >0.25~0.32
>0.04~0.05 >0.2~0.25
>0.032~0.04 >0.16~0.2
>0.025~0.032 >0.125~0.16
>0.02~0.025 >0.1~0.125

= www.insize.hu | == www.insize.at
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.

www.insize.at v.1-4/2024
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